






















































































Eenvoudiger produceren?

Houd het standaard!

ABB levert standaard robotoplossingen voor de industrie. Deze zijn eenvoudig,
snel, kostenbesparend en eenvoudig in bestaande of nieuwe productielijnen te
integreren. ABB Robots zijn zeer gebruiksvriendelijk, betrouwbaar, efficiént,

onderhoudsarm, accuraat en werken 24/24/7 op topsnelheid. Kiest u een ABB
Robot dan weet u wat u kiest!

vie AR HRHD
Power and productivity
for a better world™ " I. I.



ROBOTICASPECIAL

REMOTE SERVICE VOOR ROBOTS

VERMIIDT PRODUCTIESTILSTAND

SERVICEOVEREENKOMST
MET FABRIKANT BESTE OPLOSSING?

U beslist om uw productie-eenheid te automatiseren.
Als kroon op het werk komt er een prachtige robot
die uw productieprestaties naar ongekende hoogten
zal stuwen. Dat is de theorie, want in werkelijkheid
moefen robots zoals elk ander toestel ook goed
onderhouden worden, wil men de prestaties op
langere termijn handhaven. Kleine onderhoudsacties
kunt u zelf doen, maar hedendaagse communicatie-
mogelijkheden zetten de deur open naar een
grondige monitoring op afstand van elke robot.

Door Sammy Soefaert

BELANG VAN ONDERHOUD

Het belang van onderhoud kan
niet genoeg ondersfreept worden.
Robots werien veelal in een continu
24/ 7-proces. Ze staan m.a.w.
quasi nooit sfil. Dat heeft viteraard
repercussies op het onderhoud.
De voormaamste moeilijkheden die
optreden:
¢ warmteontwikkeling:
de vele bewegende delen en
de elekironische componenten
zorgen voor een zekere warmte-
ontwikkeling die ook afgevoerd
moet worden. Soms gebeurt hef
dat die warmteafvoer niet meer
adequaat verwerkt kan worden.
Denk bijvoorbeeld aan een
ventilafor die geblokkeerd wordt
omdat een werknemer iefs voor
het roosfer plaatste. De lucht
wordt sTeech warmer, waardoor

Bij een onderhoudsbeurt zal de fabrikant
een uitgebreide checklist overlopen

motioncontrol.pmg.be

de ventilator steeds harder moet
draaien, wat op zijn beurt leidt
fot nog meer warmteontwikkeling.
Uiteindelijk zal de robot uitvallen.
¢ de omgevingsfactoren:
waarin robots
geplaatst worden, ziin
veelal niet ideaal.
Denk hierbij aan
warmte, koude,
lasrook, stof, spanen
en dergelijke.
Dit zal viteraard
gevolgen hebben
voor het onderhoud.
¢ elekirische
componenten die losraken
door de veehvuldige bewegingen.
Denk bi]voorbeek? aan kabels
of connectoren die losraken of
kabels die ergens gekneld raken.
* de smering: is na verloop van
fid niet meer optimaal waardoor

EEN DAGELIIKSE
VISUELE CONTROLE
VAN DE ALGEMENE
ROBOTTOESTAND
KAN AL HEEL WAT

POTENTIELE PROBLEMEN
VOORKOMEN

Naast het leveren van remote service kan de fabrikant ook regelmatig langskomen

voor onderhoud

de bewegende onderdelen
kunnen vastlopen.

WAT KUNT U ZELF DOEN?

Om uw robot in
optimale conditie fe
houden, kunt u op
re?elmoﬁge basis
zelf heel wat Kleine
onderhoudswerken
uitvoeren.

Een dagelijkse
rondgang waarbi
u een kleine visue/e
controle uitvoert,
kan al heel wat problemen
vermijden. Zaken die u zo makkelijk
kunt opsporen, zijn bijvoorbeeld
kabels of connectoren die dreigen
los te raken of gekneld zitten,
sensoren die slecht afgesteld sfaan
of bestoft zijn, abnormale warmte-

De toestand van de motoren, tandwielen, bekabeling en smering wordt grondig
onder de loep genomen

ontwikkeling, veiligheidsafstanden
die al dan niet goed afgesteld zijn
etc.

ONDERHOUD
DOOR DE FABRIKANT

Fabrikanten bieden de mogelijkheid
om op regelmatige basis langs te
komen voor een onderhoud.

Wat u daaronder dient te verstaan,

hangt af van hef type robot en van

de leverancier.

Een grofe onderhoudsbeurt is zeer

uitgebreid, en behelst tientallen

acties.

Grosso modo worden volgende

stappen ondernomen bij een grote

onderhoudsbeurt:

* \ooreerst wordt de veiligheid
van de robot en de omgeving
nagegaan.

Is gie niet in orde, dan gaat men
niet aan de slag.

Die controlepunten kunnen zeer
divers zijn: kent de operator het
noodnummer, staat er iets in de
weg van de robof, kan men de
robot veilig vitschakelen, zijn de
noodprocedures correcte

. \/isue’z controle van de algemene
foestand van de robot: zijn alle
onderdelen nog in goede staat,
is er geen roeslvorming, is er
verkleuring van ondergelene

® Spanningsmeting van alle
confrolepunten.

* Confrole van de randcompo-
nenten zoals sensoren, grijpers ...

* Confrole van de nauwkeurig-
heid.

® Tesfen of de robot na het
onderhoud correct werkt.

Dit is slechts een heel kleine

greep uit de onderhoudsacties.

In werkelijkheid kan de checklist

fientallen fot honderden fe confro-

leren punten bevatten.
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Free space for
your ideas.

Om succesvol te kunnen blijven, zult u in de toekomst
omvangrijkere opgaven in een steeds korter tijdsbestek
moeten beheersen. Het is dan goed om te weten dat u
een aandrijf- en automatiseringsspecialist aan uw
zijde heeft, die applicaties eenvoudiger kan uitvoeren.
U heeft bij Lenze de hoogste prioriteit. Onze focus is
met een doordachte en betrokken aanpak met u de
beste oplossing te creéren. Belangrijk zijn hierbij uw
ideeén.

www.Lenze.com

Lenze

As easy as that.

CNC | ROBOT | ROBOMACHINE

FANUC

e Eenvoudig in gebruik voor je huidige
operators door gebruiksvriendelijke
programmatie

¢ Flexibele productie series
voor korte levertijden

 Duurzaam ontwerp voor
“lowest total cost of ownership”

e Aantrekkelijke terugverdientijd
voor kleine, middelgrote en grote
ondernemingen

www.fanuc.be
Email: sales@fanuc.be | Tel.: +32.15 20 71 57




REMOTE SERVICE

Woaarom besliste u om een robot

fe plaatsen® Waarschijnlijk is het
antwoord hierop 'om de productie
sneller te laten verlopen'.

Het is dan ook zonde dat een robot
moet stilstaan omdat er iets defect
gegaan is.

Het is evenwel nief altijd makkelijk
om zelf problemen te gaan her-
kennen voor die leiden tof stilstand.

Preventief problemen oplossen
Dankzij de nieuwste communicatie-
fechnologieén is daar evenwel een
mouw fe passen.

Remote service heet het foverwoord.
Kort samengevat werkt het zo:

de robot wordt voorzien van een
remoteservicemodule. Die monitort
in real time alle kergegevens van
de robot, die gecommuniceerd
worden naar c?e roboffabrikant.

De kerngegevens zijn bijvoorbeeld
de venﬁ?otorsnelheden,

de inferne temperatuur,
de inferne spannings-
niveaus ...

Elk van die parameters
heeft ook vooraf
ingestelde grens-
waarden. Worden die
overschreden of ziet
men bij de fabrikant een frend
onfstaan die wijst op een
aankomend probleem, dan kan

er preventief ingegrepen worden:
uw bedrijf vvorgt gecontacteerd,
het probleem wordt geschetst,

er kan iemand langskomen

voor nazicht en vervangstukken
kunnen preventief worden besteld.
In sommige gevallen weet de
fabrikant al dat er een probleem is,
nog voor de klant er zelf van op de
hoogte is. De downtime wordt zo
fot een minimum beperkt, want men
kan ingrijpen voor een stilstand
optreedt. De klant kan bovendien
zelf de relevante robotdata in het
oog houden via het onlineplatform
van de fabrikant.

REMOTE SERVICE KAN
ZOWEL VOOR EEN
ROBOT ALS VOOR EEN
VOLLEDIG ROBOTPARK
INGEZET WORDEN

Kosten - baten?

Uiteraard staat er ook een zekere
kost tegenover dergelijk systeem.
Per robot moet een remote-
servicebox met de benodigde
software worden ingebouwd, en
de serviceovereenkomst met de
fabrikant kost ook een zeker bedrag
boven op de aankoopprijs van de
robof.

De vraag is of deze extra kosten
opwegen fegen het voordeel dat u
heeft bij een eventueel probleem.

In het kaderstuk onderaan deze
pagina wordt een case besproken
waarbij een dergelijk systeem alvast
Zijn nut bewees.

Een robot of

meerdere robots?

Het maakt eigenlijk niet vit of u
over één robot dan wel over een
volledige gerobotiseerde productie-
liin beschikt. Dergelijke systemen
kunnen zowel voor grofe bedrijven
als bij de kleine kmo
ingezet worden.

Automatic
assessment

Als u weinig ervaring
hebt met ro%ofs, is
het moeilijk om u een
beeld fe vormen van
hoe u het onderhoud kunt laten
verlopen.

Welke onderhoudsfrequentie is er
nodig? Welk type onderhoud moet
ik laten doen2 Wat kan ik zelf
doen?

Veel viagen dus, die niet zo
makkelijk opgelost kunnen worden.
Een indicatie kan gegeven worden
door een zogenaamde automatic
assessment. Dit houdt in dat men
gedurende een korte periode
(300 seconden bijvoorbeeld) alle
relevante dafa uit de robot haalt.
Aan de hand van een grondige
analyse daarvan, kan men de
gebruiker een gefinetuned onder-
houdsprogramma voorstellen voor
elke robot. O

Mogelijke tijdwinst: de fabrikant weet soms al véér dat de klant het weet dat er een pro-
bleem opgetreden is, waardoor analyse en reparatie sneller vitgevoerd kunnen worden

motioncontrol.pmg.be

De architectuur van een remoteservicesysteem:

1: Remotemonitoringcenter

Het centrale punt in het systeem, met databases, diagnosetools en applicationservers.
Hier worden alle robotdata verwerkt, en de relevante informatie wordlt naar het
servicecenter gestuurd

2: Global service intelligence unit

De service-eenheid bewaakt de robotstatus 24/7

3: Productie-entiteit van de klant

Robot met infernetverbinding

4: Kantoor van de klant

Kan de robotdata online bekijken via het webplatform

5: Productie-entiteit van de klant

Robot met draadloze GPRS/3G-verbinding

6: Productie-entiteit van de klant

Robot met zowel draadloze GPRS/3G-verbinding als internetverbinding

7: Servicecenter

Servicedienst staat stand-by

8: Service-engineer

Fieldservice-engineer met remote access tot de robots

CASESTUDY: STOW SPIERE-HELKIIN

DRIE UUR NA BREUK ALWEER OPERATIONEEL
De dag sfarten met een volledige productiestop. Niet meteen wat
ie wil als productiemanager. Het gebeurde echter in Stow, een bedrijf
in Spiere-Helkijn waar men racks produceert voor opslagtoepassingen.
Alsof het nog niet erg genoeg was, waren ook de robotdata
onbruikbaar geworden en zelfs verloren gegaan door een defecte
flashdisk. Als klap op de vuurpijl was er daar ook nog eens geen
back-up van beschikbaar. GeluLkig beschikie het be&griif over een
Remote Service overeenkomst.

PRODUCTIEPROCES STOPTE ABRUPT

Op de morgen van 25 februari, waren zoals steeds 24 robots hun

dagelijkse Tofen aan het uitvoeren. Plots, en zonder enige aanleiding
stopte een IRB 1600 AW met werken. Deze robot kende een
belangrijke functie in het productieproces van het bedrijf.

De productiemanager belde dan ook snel de Customer Service van
het bedrijf. De Remote Servicebox had echter al zijn werk gedaan, en
men was bij robotfabrikant ABB al op de hoogte van de kritieke stop

in het bedrijf. Men was al voor het telefoontje begonnen met de
analyse van de data en de errorlogs. Al snel kwam men er achter dat
een communicatieprobleem met de defecte flashdisk de oorzaak was
van het probleem. Een service-engineer werd vitgestuurd met een
nieuwe flashdisk om alles ter plaats te repareren. Dat bleek ook
het geval te zijn. Er frad echter een nieuw probleem op: de
productiemanager vertelde dat er nergens een back-up was met de
robotdata en -programmering. Alles herprogrammeren zou uren, of
zelfs dagen in beslag nemen. De producfieachterstand zou daardoor
enorm foenemen. Zo ver is hef echter niet gekomen, omdat de Remote
Service dienst ook geregeld een customerbackup neemt van alle
robofparameters. Na hef opnieuw inladen van deze back-up kon
de productie heropgestart worden, slechts drie uur na de krifieke stop.
In dit geval werd de meerprijs voor Remote Service dus heel snel
ferugverdiend.
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ROBOTS: OOK VOOR

KMO'S INZETBAAR?

STAAN KLEINE SERIES
ROBOTGEBRUIK IN DE WEG?

“Ons bedrijf is fe klein om robots in fe zeften.”
“We maken kleine series, dus robots zijn voor ons

niet inferessant.”

“Onze artikelen zijn te divers om robots in fe zeften.”
Bij kmo's veelgehoorde verzuchtingen als het over

robots gaat. Het imago van de robot als moeilijk

fe programmeren en éénzijdige machine, staat de
doorbraak van robots op kmo-niveau nogal eens in

de weg.

In dit artikel toetsen we het verwachtingspatroon

even aan de werkelijkheid.

Door Sammy Soefaert

VEREISTEN
EN UITDAGINGEN

Belgié is een land van kmo's wordt
wel eens geopperd.

Dat is meer dan terecht, want met
bijna 900.000 kleine en middel-
grote ondernemingen nemen kmo's
een ferme hap uit de activiteit in
ons land.

Ook op het gebied van industriéle
productie blijven kmo's niet achter,
met bijna 70.000 bedrijven die
actief zijn in de mookinAusTrie.
Onze maakindustrie staat sinds
jaar en dag echfer zwaar onder
druk van de lagelonenlanden.
Massaproductie van eenvoudige
stukken is dan ook quasi onvind-
baar geworden in Belgié.

Het antwoord van de Belgische
industrie op deze evolutie was
onder meer om zich toe fe leggen
op de productie van kleinere en
meer gespecialiseerde series.

Efficiéntie

Dat is, soms tot in den treure
herhaald, het foverwoord in tijden
waarin het economisch moeilijker
gaat.

Dat is zeker zo in hef industrigle
kmoandschap.

De evoluties waaraan deze
blootgesteld worden, zorgen voor
een enorm moeilijke markisituatie.
Enerziids is er de net geschefste
evolutie naar Kleinere series.
Anderziids is de loonkost een
enorme handicap omdat de
kostprijs zo enorm sfijgt.
Daarbovenop komf ook de vraag
naar méér flexibiliteit: snel
omschakelen, produceren zonder
fidverlies en vlug leveren.

Komt daar ook nog bovenop:
voldoende gekwalificeerd personeel
vinden.
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SMART FACTORY

Bij het overwegen van robotica
blijkt de kostprijs nogal vaak een
sterk fegenargument te zijn.

Ook de variabele, gespecialiseerde

series spreken nief meteen in hef

voordeel van robots, die van
oudsher ingezet worden daar waar
grofe series repelitieve bewegingen
vragen.

Het vele programmeren schrikt of,

zeker als de gewenste profielen

daarvoor nief op de arbeidsmarkt
beschikbaar zijn.

Bij het zogenaamde Smart Factory

fraject onderscheidt men zeven

kenmerken die nodig zijn om een
competitief productieapparaat fe
verkrijgen:

e snel instelbaar zijn, zodat men
zonder tijdverlies fot productie
kan overgaan;

* de toegankelijkheid van de
operator niet belemmeren of
geen exira productieopperviakfe
innemen;

® de bediening vereist geen
hoogopgeleide programmeur;

® de onbemande cel controleert
zelf of het product aan de
kwaliteitsvereisten voldoet;

* de offlinesoftware is optimaal
afgestemd op de toepassing;

e de celllen) kan/kunnen
aangestuurd en opgevolgd
worden door centrale diensten;

® ook aan- en alvoer van materiaal
zijn verzekerd, om de autonomie
fe verzekeren.

TOEGEPAST OP ROBOTICA

Als we deze zeven stappen
specifiek gaan foepassen op
robotica, zien we dat enkele
evoluties toch merkbaar in het
voordeel van robotica spreken,

ROBOTICASPECIAL

De hamvraag bij het overwegen van robotisering:
wat is de impact op mijn productieproces?

De bediening vereist geen
hoogopgeleide programmeur
Programmeren van robots schrikt af.
Dure consuliants inzetten voor het
programmeerwerk, zelf geen
wijzigingen kunnen ocngrengen
wegens fe complex ... waren

ooif de veelgehoorde klachten.
Tegenwooré}ig is dat programmeren
echter niet zo moeilijk meer als
vroeger. Onder invloed van de
evoluties in de [T-sector, wordt ook
programmeren steeds infuitiever.
Gebruikers kunnen bijvoorbeeld

op fouchscreens aangeven wat ze
willen, of kunnen de robotarm zelf
de gewenste beweging lafen
maken, die vervolgens zo wordt
geprogrammeerd. Programmering
wordt dus makkelijker. Dat is ook
nodig, want de vele diverse series
maken van hef programmeergemak
één van de sleutels tof de deﬁniﬁeve
doorbraak van robotica.

ferwijl er op andere viakken nog
werk aan de winkel is.

Snel instelbaar zijn, zodat men
zonder tijdverlies tot productie
kan overgaan

Het produceren van kleinere series
impliceert ook dat er meer moet
worden omgesteld. Dat kost fijd.
Om nief nog meer fijd te verliezen,
moet er een shift komen van 'trial-
and-error' naar firstHime-right'.

De toegankelijkheid van de
operator niet belemmeren

of geen extra productie-
oppervlakte innemen

De fijd dat een robotcel een halve
productiehal innam, is al lang
voorbij. Door lichtere materialen,
door meer performante motoren

en door miniaturisering worden
robots steeds kleiner. Bijkomend
aspect hierin is de veiligheid.

Daar waar robots vioeger sowieso
weggesfopt werden achter een hek,
is dit nu dankzij allerlei veiligheids-
sensoren en -scanners niet altijd
meer noodzakelijk.

De onbemande cel controleert
zelf of het product aan de
kwaliteitsvereisten voldoet
Dat is in theorie mogelijk met

Een werkstukgrijper in actie. Snel omschakelen tussen productieseries
is een conditio sine qua non voor een efficiénte productie

motioncontrol.pmg.be



Naast de robot zelf, zijn ook de randvoorwaarden minstens even belangrijk:
ruimte, software, veiligheidscomponenten ...

hedendaagse visionsystemen,
alhoewel de prestaties daarvan
nog nief olﬂ]c[)even oed zijn.

De evolutie gaat We?sne| in de
goede richting. Men zou de
afgewerkte stukken ook manueel
kunnen inspecteren, maar zo vervalt
al deels een groot voordeel van de
robot, namelijk het vitsparen van
manuren.

De offlinesoftware is optimaal
afgestemd op de toepassing
Hier wringt het schoentje nogal
eens. De%osisconﬁguroﬁe is
algemeen, en is veelal niet
aangepast aan de noden van

de specifieke klant.

De cel(len) kan/kunnen
aangestuurd en opgevolgd
worden door centrale diensten
Ook robots beschikken over
communicatiemogelijkheden,
waardoor ze van nabij kunnen
worden opgevolgd door het bedrijf
of door een extern servicebedrijf.
Meer daarover in het artikel rond
Remote Service.

Ook aan- en afvoer van
materiaal zijn verzekerd, om
de autonomie te verzekeren
Wat baat een robot als je exira
personeel moet in dienst nemen
om hem te bevoorraden en fe
confroleren?

Het succes van robotica-imple-
mentatie staat of valt dan ook
met de graad van autonomie.
Sommige toepassingen zijn niet
geschikt voor efficiént robotgebruik.

SPECIFIEKE VEREISTEN

De thema's die in de Smart Factory
aangehaald worden, zijn viteraard
niet zo maar transporteerboar naar
industrigle robotica.

Zo is het ook belangrijk dat men
vermijdt om robotgrijpers en werk-
stukmagazijnen productspecifiek te
gaan ontwerpen. Robots falen nog
zelden, maar als het gebeurt, ligt
dat veelal aan hef ge%ruik van
dergelijke specifieke stukken.

motioncontrol.pmg.be

Robots worden al fientallen jaren
Penerotie na generatie geoptima-
iseerd.

Bij productspecifieke 'one-of-a-kind™
ontwerpen is dit niet het geval.
Een andere specifiek punt is dat
'de robot' niet heizelfde is als 'de
robotcel'.

Bij gebruik van robots komt heel
wat meer kijken dan het louter
aanschaffen van een robot:
magazijnruimte, software, grijpers,
infegratie ...

ELF ROBOTGEBODEN
VOOR DE KMO

Uit het voorgaande doen we een
Eoging om fot 'de elf geboden' e
omen voor kmo's die overwegen
om een robof te plaatsen.

1. Maak een correcte
analyse van uw robotwens
Waarom wilt u een robotf?

Is dit om de personeelskosten
ferug te dringen? Om een
repefitieve taak over te nemen?
Om sneller te werken2 Wat
wordt zijn precieze taak?e

2. Maak een
kosten-batenanalyse

Wait verandert er aan mijn
productieproces als ik een robot
plaatse

Denk niet alleen in financiéle
fermen, maar ga ook na wat de
gevolgen zijn voor uw personeel
en voor de veiligheid.

3. Kies de juiste robotfabrikant
Sommige fabrikanten zijn klein
maar gespecialiseerd in bepaalde
sectoren, anderen zijn dan weer
groot en hebben een brede waaier
aan oplossingen.

Zorg ervoor dat u kiest voor degene
die%ef best bij uw proces en bij uw

bedrijf past.

4. Kies de juiste robot

Denk hierbij niet alleen aan het
fype, maar vergewis er u van daf
hij ook in uw productieproces
ingezet kan worden.

ROBOTICASPECIAL
=1

b A
Grijpers zijn het best universeel ontworpen. Productspecifieke grijpers zijn meer vatbaar
voor defecten en hebben meer onderhoud nodig

Zeker als kleine kmo laat u zich
beter bgstoon door de fabrikant.
Er zijn daarvoor veel oplossingen.

5. Denk na over de
randvoorwaarden

Welke componenten moefen er
bijkomend geinstalleerd worden?
Welke extra veiligheids-
voorzieningen zijn nodig?

9. Denk op langere termijn
Uw bedriif evolueert, waar ziet u
de robot binnen tien jaar sfaan?
6. Laat u bijstaan Kan hij mee evolueren?
Fabrikanten hebben
gespecialiseerde fechnici
en informatici in dienst.
Mack er gebruik van.

10. Om tot een oplossing te
komen, is meer nodig dan
een robot

'De robot' is nief alleen. Hij staat
in een cel. Hij heeft wisselstukken
nodig. Hij heeft onderhoud nodig.
Hij heeft magazijnruimte nodig.
Hou daar reEening mee.

7. Zorg voor opleiding
Niets zo frustrerend voor uw
personeel als een 'concurrent
waar ze zelf niks mee kunnen.

11. Verwacht geen mirakelen
Robots vallen ook wel eens uit.
Of doen eens iets waarvoor ze
nef niét geprogrammeerd zijn. O

8. Zorg voor het
juiste onderhoud
Elke machine en dus ook robots

hebben onderhoud nodig.

CASESTUDY: SPIELE METALWORKS

Spiele Mefalworks is een kmo uit Arendonk. Voor de metaalsector
produceert men kleine onderdelen, die men met twee CNC-gestuurde
machines produceert. Die onderdelen komen terecht bij een aantal
klanten in de machinebouw, die op hun beurt onder meer leveren
aan de medische, luchivaart, en windmolenindustrie. In het bedrijf
werken fien mensen in voltijds verband. Sinds enkele jaren was men
onder druk van de crisis op zoek naar manieren om de productiviteit
fe verhogen, omdat men voelde dat de productie van de bestaande
onderdelen onder druk kwam fe staan. De oplossing vond men in hef
frezen van onderdelen met kleinere productieseries. De vitdaging
bestond er in dat de omschakeling geen grote investering in machines
mocht behelzen en dat er geen exira personeel nodig mocht zijn.
Dankzij de nieuwsfe robofprogrammatietechnologie Eon men de
robot zo insfellen dat hij 's nachts de gewone grote monofone
serieproductie kon overnemen. Ock de kwaliteitscontrole werd
overgenomen door de robot dankzij een door de infegrator
ontwikkeld visionsysteem. Een veiligLeidssysTeem met veilig-
heidsafstanden zorgt ervoor dat de robot snel ingezet kan worden
na de dagtaak van de werknemers, zonder dat men al te veel zaken
moest gaan verplaatsen of opnieuw instellen. Overdag konden de
werknemers nu de nieuwe, meer uitdagende kleinere series op zich
nemen. Een win-winsituatie voor zowel werknemers als becfri]f.
Dankzij de robot kon de productie van de grotere series goedkoop
gehouden worden en in grote mate behouden blijven, terwijl
tegelijkertiid de werknemers verlost waren van hef vele monotone
werk eigen aan de grote series. En dat met een beperkte kostprijs.
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OPPORTUNITEIT VOOR OPENSOURCE-
SOFTWARE VOOR INDUSTRIELE ROBOTS

LEENT DE OPENSOURCESOFTWARE-
STRUCTUUR ZICH WEL VOOR INDUSTRIE?

Industriéle robots worden veelal lokaal bij de
desbetreffende productiecel geprogrammeerd.

Hier wordt veelal nog geprogrammeerd op het
lage niveau van bewegingscontrole of krachtcontrole
om de robot een tijdlang dezelfde taak uit fe laten
voeren. De huidige frend gaat naar Open Source
Software (OSS) die alle robotfuncties beschikbaar
stelf voor toepassingsprogrammatie op een hoger
niveau. Hierdoor vindt de industriéle robot zijn weg
naar geavanceerdere foepassingen die een heel
flexibele programmatie vereisen, bijvoorbeeld in

de agro- en foodindustrie.

Door ir. Frederik Debrouwere

WAT IS OSS BlJ
INDUSTRIELE ROBOTS?

Programmatie verhuist

naar een hoger niveau
Opensourcesoftware brengt de
programmatie van industriéle robots
van een laag niveau, lokaal bij de
robot, naar een hoger niveau. De
intelligentie van de programmatie
verhuist van de robotdrive naar een
hoger niveau.

Basisfunctionaliteiten
De drive bevat dan enkele basis-
functionaliteiten van de robot, zoals
bewegingscontrole of
krachtcontrole, die ‘open-
staan’ voor gebruik door
gelijk welke andere
software. De toepassing,
bijvoorbeeld producten in

v

*

v

:
i v

dozen steken, wordt dan op een
hoger niveau geprogrammeerd mef
behulp van de beschikbare
robotfuncties.

Dit programmeren op hoger niveau
kan gebeuren op een PLC of pc,
waarbij een realtimelink voorzien
wordt naar de robotdrive.

Zelf software-

applicaties bouwen

Deze softwaresfructuur geeft de

klant de mogelijkheid zelf een

softwareapplicatie te bouwen met

behulp van thirdpartysoftware en

met functies en tools die de robor
producent aanreikt

=
b
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B, TR

& -
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Rabot

Architectuur van de robottoepassing. De PLC stuurt de robot aan zoals elke andere
motor en wordt geinterfacet door de gebruiker met behulp van een HMI
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Voorbeeld van hoe een humanoide servicerobot in de foekomst 'zorg'-
taken zal vitvoeren, zoals hier het overhandigen van een fles water

zonder fe wefen hoe de robot een
bepaalde beweging uvitvoert (wat
met de programmatie op laag
niveau wel nodig was).

Deze applicaties zorgen ervoor
dat het gebruik van de robot voor
de productiecelgebruiker heel wat
intuitiever wordt. In plaats van dat
de gebruiker zelf trajecten op de
robot programmeert om objecten
in dozen fe steken hoeft hij
bijvoorbeeld enkel op een

knopie te klikken in de
softwaretoepassingen om een
bepaald product in de
biigehorende doos fe laten
sfoppen.
HierEii heeft de productiecel-
gebruiker geen kennis meer nodig
van hoe de robot beweegt, wat
het gebruik van robots heel wat
eenvoudiger en gebruiksvriende-
lijker maakt zowel voor experts als
voor lager geschoolde gebruikers.

Aansturen als actuator

De term ‘open’ in OSS verwijst dus
naar het openstellen van robot
functies naar software op een
hoger niveau.

De robot kan dus vanuit andere
software en met gebruik van
thirdpartysoftware aangestuurd
worden als actuator om een
bepaalde taak te vervullen.

Dit faciliteert veel geavanceerdere
foepassingen voor industrigle robofs
doordat deze software op een
hoger niveau ook gebruik kan
mogien van andere software-
pakketten zoals 3D-visie.

De term 'open’ in OSS verwijst
niet naar het openstellen van de
confrolestructuur of regelschema’s
van de robot. Dit blijf eigen aan

de fabrikant die jaren kennis heeft
opgebouwd rond dit aspect van
de robot.

TREND NAAR 0SS

Trend vanuit

de servicerobots

De frend naar OSS werd
gestimuleerd door research in

de academische wereld en in
onderzoek naar servicerobots.
Servicerobots vereisen namelijk
geavanceerde toepassingen,
bijvoorbeeld het zetten van koffie
(wat helaas nog altijd toekomst-
muziek is). Het slagen van deze
foepassingen vereist heel wat
kennis en softwarepakketten (bv.
3D-computervisie). Een
opensourcesfructuur is hierbij
uitermate belangrijk aangezien die
ontwikkelingen vanuit de ganse
wereld en van gelijk welke onder
zoeksgroep of fabrikant toelaat.

Eenvoudiger en
gebruiksvriendelijker

Door deze ontwikkelingen zien de
fabrikanfen van industriéle robots
hier een mogelijkheid om hun
huidige toepassingen eenvoudiger
en gebruiksvriendelijker fe maken,
en om nieuwe markisegmenten aan
fe boren (bv. agro en food), door
het gebruik van de
opensourcestructuur.

Vastgelegde trajecten

Deze frend is nog nieuw bij
industriéle robots doordat de vraag
van de markt nog klein is.

De meeste industriéle robots
worden namelijk nog alfijd ingezef
voor foepassingen waarbij de

motioncontrol.pmg.be
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frajecten van de robot eens
geprogrammeerd een paar jaren
vast liggen. Een voorbeeld hiervan
is de autorindustrie.

Complexere trajecten

Recent worden robots ingezet in
foepassingen die veel complexer
zijn en waar de robottrajecten
veel flexibeler moeten zijn.
Een voorbeeld hierbij is Let
slachten van varkens, waar
afhankelijk van de afmetingen van
de varkens, de robottrajecten
anders moeten zijn. Hierbij komt
ook nog kijken dat de afmefingen
van het varken moefen bepaald
worden. Door af fe stappen van de
klassieke manier van robots
programmeren en de opensource-
structuur te gebruiken kunnen deze
foepassingen op een eenvoudige
manier geimplementeerd worden
door een bepaald stuk software de
afmetingen van het varken te laten
bepalen, en afhankelik doarvan
de robot een bepaald fraject uif te
lafen voeren.

Opportuniteit en problemen
voor de OSS-trend

De frend naar OSS bij industriéle
robots werd dus geinitialiseerd
doordat de fabrikanten hier een
markipotentieel zien en daar een
deel van willen vitmaken.

Hoewel de fabrikant het realiseren
van complexe foepassingen
mogelifk maakt door over te
schakelen op OSS is het grootste
probleem momenteel de gruk en de
viaag vanuit de markt die nog niet
groof genoeg zijn en de mogelijk-
heden nog niet ten volle ziet.

Service fabrikanten
Om de vraag vanuit de markt fe

Prototype van een humanoide
servicerobot
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stimuleren bieden de fabrikanten

verschillende zaken aan, zowel in

ondersteuning als in technologie.

® Ondersfeuning voor program-
meren van de foepassingen met
de aangeboden roboffuncties;

* Hoogtechnologische robotfunctie;

* Somenwerken met de klant om
na te denken over het probleem
hoe een robot kan dienen voor
de gewensfe complexe
foepassingen die onmogelijk
zouden zijn volgens de klassieke
aanpak maar mogelijk worden

met de OSS-aanpak.

HOE WERKEN
MET DE OSS-STRUCTUUR?

De OSS-structuur

De robotdrive biedt hightech robot-
functies zoals bewegingscontrole,
krachtcontrole, enz. aan.

Deze drive sfaat in realtime
communicatie met een PLC of pc
waarop de foepassingen worden
geprogrammeerd.

De sogwore op de PLC of pc kan
dan gebruikmaken van thirdparty-
software en deze interfacen met
de roboffunctionaliteit.

Mogelijkheden

van programmeren

Teach In is de klassieke manier
van programmeren die nog in

80 a 90% van de gevallen
gebruikt wordt in de industrie.
Hier wordt aan de robot getoond
welke bewegingen gemaakt
moeten worden, waarna de robot
deze demonsiratie herhaal.

Deze manier van programmeren is
ook mogelijk met de OSS-structuur
die enkele voordelen biedt fen
opzichte van de klassieke
aanpak.

Bij offline programmeren wordt
de robot geprogrammeerd in een
virtuele wereld met een virtueel
model van de robot. In 10 & 20%
van de gevallen wordf deze
aanpak gebruikl. Waar vioeger de
robotlijn %ii de fabrikant gebouwd
en geprogrammeerd werd om
daama bij de klant te leveren,
wordt de ganse productielijn nu in
een virtuele wereld gebouwd en
geprogrammeerd. Dit spaart heel
wat ontwikkelingstijd uit.
Hier biedt de OSS-structuur een
resem aan voordelen:
® OSS maakt het virtueel
ontwikkelen van toepassingen
eenvoudig doordat ﬁightech
roboffuncties eenvoudig
kunnen worden opgeroepen.
Interfacebaarheid met
merkonathankelijke pakketten
is mogelijk. Een voorbeeld komt
hier uit de auto-industrie waar de
autofabrikant zelf over virtuele
ontwikkelingssoftware beschikt
en enkel de robotmodellen en
roboffuncties moet oproepen.
Evolutie naar semiautomatisch
programmeren. Hier komt de
software zelf met een voorstel
voor een robotbeweging voor
een bepaalde foepassing.
Wanneer bijvoorbeeld een las
gelegd moef worden met de
robot fussen twee platen sfaal mef
een bepaalde dikte komt de
robot met een voorstel om de las
te leggen. Daama is het aan de
programmeur om te oordelen en
aan te passen indien nodig.
PLC is voor eenvoudigere
foepassingen een oplossing dankzij
een programmeeromgeving zoals
ladderdiagrammen waarbij
robotfunctionaliteiten kunnen
worden opgeroepen.

ROBOTICASPECIAL

Een kleine minderheid (< 5%) van
de toepassingen wordt tegenwoor-
dig op deze manier ontwikkeld en
krijgt de voorkeur ten opzichte van
pc-programmatie omwille van de
robuustheid van een PLC, hoewel
een PLC minder complexe
foepassingen kan realiseren.
PC-programmeren is de foe-
komst voor programmatie van
industriéle robots en zit nog steeds
in de ontwikkelfase.

De roboffuncties kunnen worden
opgeroepen vanuif een thirdparty-
softwareontwikkelomgeving zoals
c++, Llabview ...

De pcomgeving biedt viteraard de
meeste rekenkracht, waardoor hele
complexe toepassingen mogelijk
worden.

HOE
GEBRUIKEN/TRAINING?

Programmeur van de toepassing
De machinebouwer/programmeur
?ebruikf de opengestelde robot-
uncties om een foepassing fe
schrijven voor de robot.

Deze mensen krijgen fraining van
de robofproducent om de
robotfunctionaliteit te kunnen
gebruiken op een hoger niveau.

Gebruiker van de toepassing
De gebruiker van de toepassing
hoelt niks te wefen over Eoe de
robot werkt om de robot zijn werk
fe laten doen.

Deze gebruikers krijgen een korte
opleiding zodat ze weten hoe de
foepassing te gebruiken.

VOORDELEN
De OSS-structuur biedt heel

wat voordelen:

~

Humanoide dubbelarmige robot met vrij programmeerbare servogrijpers en 3D-computervisie voor assemblage-
werkzaamheden. De Host PC stuurt de robot en gebruikt 3D-visie om de roboftrajecten te berekenen

motioncontrol.pmg.be
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Architectuur van een foepassing met een robot en 3D-visie in een assemblagelijn.
De Host PC stuurt de robot aan terwijl deze ook andere motoren kan aansturen,
en 3D-visie gebruikt om de robottrajecten te berekenen

Geavanceerde toepassingen
Deze structuur biedt de
mogelijkheid om industriéle robots
in fe zeften in hele geavanceerde
foepassingen, doordat de
mogelijkheid er is om de robot te
inferfacen met thirdparty- software
zoals 3Dwisie enz.

Korte training

De ontwikkeling van toepassingen
is veel eenvougiger doordat er
slechts een korte training nodig is
om de functionaliteit van de robot
en hoe deze opgeroepen moet
worden uit fe leggen, zonder dat
men hoeft te weten hoe de
functionaliteit wordt gerealiseerd.

In de klassieke manier van werken
moest men exact vitgelegd worden
hoe deze functionaliteit kon worden
gerealiseerd, wat een infensieve
fraining vereiste.

Gebruiksgemak

Door de vereenvoudigde werking,
gecombineerd met de frainingen,
zijn gebruikers vlot weg met deze
systemen. Het gebruiksgemak van
Je robot sfijgt doordat men niks af
hoeft fe wefen over hoe de robot
werkt.

Ook voordelen bij
Erogrammatie op

lassieke manier
Voor toepassingen die op de
klassieke manier geprogrammeerd
werden, biedt de opensource-
softwaresfructuur ook voordelen.
Terwijl de gebruiker van de
productiecel en robot vroeger zelf
robottrajecten moest generen om
bijvoorbeeld producten in dozen te
steken, kan de gebruiker nu
gebruikmaken van de ontwikkelde
foepassingssoftware.
Hierdoor zal de gebruiker enkel op
een knopje hoeven te duwen om
een bepaald product in een
bepaalde doos te plaatsen.
Dit verhoogt het gebruiksgemak van
de productiecel enorm en maakt

motioncontrol.pmg.be

het robotkennisonafhankelijk.

Als die gebruiker vervangen dient
te worden, weet de nieuwe
gebruiker na een korte uitleg over
de toepassingssoftware
onmiddellijk hoe ermee fe werken,
zonder een lange robotopleiding fe
moefen doorlopen.

NADELEN

Het grote nadeel van de OSS-
structuur is de beheersbaarheid van
de foepassing voor de gebruiker
van de productiecel. Indien de
robot nief het gewenste gedrag
verfoont, en bi]voorbeelc? een las
op de verkeerde plaats legt, weet
de gebruiker niet hoe daf opgelost
moet worden doordat hij of zij
geen idee heeft van hoe de
foepassing de robotfuncties
gebruiki. Volgens de klassieke
manier van werken kon deze
gebruiker zelf de robotirajecten
opnieuw instellen.

GEVAREN/VEILIGHEID

De fabrikant van de robot maakt
door het openstellen van de
robotfuncties alles mogelijk.

Dit maak het echter ook mogelijk
dat er zich ongelukken [botsingen
van de robot tegen zichzelf of
fegen personen| voordoen als men
de veiﬁgheid niet in acht neemt.

Aansprakelijkheid bij
machinebouwer/programmeur
De aansprakelijkheid van de
veiligheid ligt hierbij niet bij de
robotproducent maar bij de
machinebouwer/ programmeur
van de foepassing.

Om de machinebouwer/
programmeur te helpen een veilige
foepassing fe programmeren, biedt
de fabrikant heel wat fools en
handleidingen aan. Zo is er
bijvoorbeeld de mogelijkheid om
gebruik te maken van
veiligheidszones.

Drag & Drop

ROBOTICASPECIAL
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Voorbeeld van programmatie in labview. Hier hanteert men het drag-and-dropprincipe
waar (robof)functies geselecteerd kunnen worden uit een bibliotheek (rechtsboven) en
gekoppeld met andere functies via verbindingslijinen

Veiligheidszones

De werkruimte van de robot wordt
hierbij ingedeeld in drie zones.

De groene zone is de veilige
werEruimTe. In de oranje zone remt
de robot af naar stilstand en in de
rode zone sfop de robot meteen.
Voorts is er ook de mogelijkheid
om bijvoorbeeld een scanner te
installeren die de werkruimte in die
drie zones opdeelt, afhankelijk van
waar de gebruiker zich bevindt.

STANDAARDISATIE

Voor pc-programmatie zijn er
momenteel twee ontwikkelings-
plafformen voor toepassingen

die eruit springen:

ROS ('Robot Operating System’ met
programmatie in c++ of python) en
LobVIEWV. Beide leveren een
universele standaard waarvoor vele
functionaliteiten beschikbaar zijn
[bv. 3Dwisie, geavanceerde
frajectgeneraties ...) .

FoLrikonten van indusfriéle robots
zorgen er dus ook voor dat hun
robots kunnen geinterfacet worden
vanuit deze platformen.

VRUE BESCHIKBAARHEID?

In de academische wereld is er
heel wat software die een ver-
scheidenheid aan functionaliteiten
[bv. 3Dwisie, geavanceerde
frajectgeneraties ...) aanbiedt vrij
beschikbaar.

Dit komt voort uit onderzoek naar
geavanceerde en complexe
foepassingen en servicerobofs,
waar hef belangrijk is het wiel niet
felkens opnieuw uif te vinden.

ROS

Een voorbeeld hiervan is ROS en
alles wat daarrond ontwikkeld is.
Dit is opensourcesoftware in de
echte betekenis van het woord.
Dit in contrast met software die
ontwikkeld wordt door robot-
fabrikanten die meestal nief vrij

beschikbaar zijn. Dit is meestal een
reden van klantenvertrouwen omdat
de robotproducenten meestal in
samenwerking met de klant
bepaalde software ontwikkelen die
niet vrijgegeven mag worden naar
de concurrentie toe. Er is echter wel
een evolufie naar kruisbestuiving
fussen ontwikkelingen in de
industrie en de academische
wereld.

TOEKOMSTVISIE

Op korte fermijn zijn er vooral
ontwikkelingen in de agro- en food-
indusfrie mogelijk.
Deze secfor%eeﬂ fe maken met
onzekere vormen (groenten ...] en
een onzekere omgeving [plukken
van fruit ...

Deze toepassingen lenen zich dus
fot automatisering door gebruik fe
maken van de OSS-structuur.

Service-/zorgrobots

Op lange fermijn zien veel
producenten een kans in de
service-/ zorgrobots in de nabije
toekomst {10 & 15 jaar.

Bij dif soort robot is 'the sky

the limit'.

De complexe toepassingen eisen
een gestandaardiseerde
OSSssfructuur om hightech robot-
functionaliteiten fe inferfacen met
heel wat geavanceerde algoritmes
voor obijecidetectie, trajecigeneratie
voor hef grijpen van objecten,
frajectgeneratie voor het bewegen
in een onzekere omgeving,
botsingsvermijding ...

Ontwikkelingen realiseren

Met oog op de de geavanceerde
foepassingen voor Ee industrigle
robots in de toekomst is het nodig
voor de robotfabrikant dit soort
ontwikkelingen te realiseren zodat
zij alle mogelijkheden bieden aan
de klanten om deze geavanceerde
foepassingen fe kunnen

realiseren. Q
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De Remote Service technologie laat toe om alle relevante robotdata in realtime te monitoren.
Zo kan zeer snel gereageerd worden op eventuele problemen en wordt stilstand vermeden

REMOTE SERVICE
BlJ ABB ROBOTICS

GROTE TIJDWINST DOOR
MINDER PRODUCTIESTOPS

REMOTE SERVICE
ABB Robotics biedt zijn klanten

optioneel een remoteservicepakket

aan. Door de robots continu op
afstand te bewaken, worden
kritieke stops of ongepland
onolerhouc[)voorkomen en daf
betekent een hogere productie-
output. Ook de analyse van een
storing gaat sneller, omdat de
service-engineer direct toegang
heeft fof o?le robotgegevens.

VOORBEELDCASE:
SWEDWOOD

Swedwood is een Zweeds

fabrikant van meubelonderdelen.
Onder meer de kleerkastenreeks

'Pax’ van IKEA wordt er
geproduceerd.

Elke fien seconden wordt
een dergelijke kast gemaakt.
De proc]%cﬂe van Swedwood
is één van de meeste vooruit

strevende in de meubelindustrie.

30 rosors
30 ABB robots werken op volle

capaciteit, het hele joar door en

in een 24/7-regime.

Die volle capaciteit befekent ook

dat de robofs niet mogen stil
vallen, want ze hebben quasi
geen mogelijkheid om stilstand
in te halen.

Het vlotte verloop van de
productieflow sfaat of valt dus
met een snelle service, een
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En een snelle oplossing, betekent
ook weer eerder productie draaien.
De gepatenteerde ABB Remote
Service technologie is volledig
gericht op het optimaliseren van
de beschikbaarheid en hef drukken
van de kosten.

Een functieanalyse door robot-
systemen en een aufomatische
sforingscontrole met afstands-
diagnose zorgen voor een
ononderbroken workflow.

doelireffend onderhoud en
een goed uitgedacht
wisselstukmanagement.

STISTAND VERMEDEN
Jérgen Drie (foto) is bij
Swedwood verantwoordelijk voor
de robots. Hij licht toe waarom
ze voor Remote Service kozen:
"Dankzij Remote Service worden
al onze robots gemonitord en
kunnen we snel anficiperen op
mogelijk problemen.
Echt alles wordt van dichtbij
opgevolgd. Een tiid geleden
kreeg ik plofs telefoon van
ABB Robotfics Support.
Ze vertelden me dat er in één
van de robotcellen een probleem
was met een ventilafor.
Toen we die onderzochten, bleek
er effectief een probleem te zijn.
Men kon ons snel een nieuwe
ventilator bezorgen.
Had men dit probleem niet

a i

Robotverantwoordelijke Jorgen Drie en maintenancemanager Andreas
Teodorsson van Swedwood maken gebruik van het systeem

HOE HET WERKT

Tijn van Pelf, Sales Engineer
Robotics bij ABB Robotics, legt
het systeem uit: “Bij de meeste
robofs uit ons assortiment kan
een exfra stukje hard- en software
voor remofe service optioneel
bijgeplaatst worden.

Deze remote service zorgt voor
onbegrensde monitoring- en
communicatiemogelijkheden.
Tientallen kemgegevens van elke
robots worden zo in realtime
gemoniford. Alles wordt door
onze centrale verwerkt, maar

de klant kan ter ploatse de kern-

gegevens bekijken van zijn robots.

Onze centrale stuurt alle relevante
informatie naar het plaatselijke

ABB servicecenter. Onze engineers
kunnen onze klanfen verwitligen als

opgemerk, dan zou dit een
Kleine ramp geweest zijn voor
ons.

Dit is slechts één voorbeeld van
wat Remote Service voor ons
betekent.”

ALS EEN VERZEKERING
Andreas Teodorsson (foto),
mainfenancemanager bij
Swedwood, vult aan:

"Remote Service is als een
verzekeringspolis voor ons.

Het verzekert ons de beschik-
baarheid van onze machines.
Die beschikbaarheid is zeer
belangrijk geworden voor ons.
Het is goeg om wefen dat als
er een probleem is met één van
onze robots, dat we dan een
pariner hebben die ons zeer
snel weer op weg kan helpen.
Zo kunnen wij ons bezighouden
mef onze corebusiness:
meubelen produceren.”

ze zien dat er iefs oan de hand is.
Soms zijn dat Kleine zaken die door
de klant zelf kunnen verholpen
worden.

Zo zagen we ooit dat de
femperatuur in een robot bij

een klant plots snel opliep.

We verwitligden de klant en daar
bleek dat er gewoon iemand iets
voor een ventilatierooster had
geplaatst.

Hadden we dat niet gezien,

dan was de robot misschien wel
vitgevallen, met alle gevolgen

van dien voor de productie.”

Het gebeurt evenwel ook dat

ABB zelf moet langsgoan.

Tiin van Pelt: “Soms wefen we al
voor een probleem opduikt dat er
iefs aan de hand is.

We kunnen dan ook snel reageren:
eveniuele wisselstukken bestellen en
een service-engineer sturen indien
nodig.

Dat bespaart onze klanten heel wat
sfilstandfijd.

Ze kunnen sneller weer beginnen

fe E)roduceren en sparen zo veel
ge

d uit.”

AL HD ED
AW

ABB ROBOTICS
Hoge Wei 40
1930 Zaventem

Tel.: 02/718.63.61

Tel: +31 1040 78 759

www.abb.com/robotics
robots@be.abb.com



ROBOTICASPECIAL

SNEL, NAUWKEURIG,
WENDBAAR EN COMPACT

KUKA PRESENTEERT

DE NIEUWE KR AGILUS WATERPROOF

ALLROUNDER

De gloednieuwe KR AGILUS

blinkt uit in behendigheid en blijkt

een allrounder fe zijn doordat hij
inzetbaar is in zowat alle

omgevingen.

Bij pick-and-place zet de nieuwe
ropof van KUKA opmerkelijke
resultaten neer, dat in combinatie
met snelle cyclustijden.

Zelfs bij een hoge snelheid blijft de
precisie even hoog, waardoor de
Eroducﬂe van de hoogste kwaliteit
an zijn.

Het assortiment van KR AGILUS

omvat zes robots, met laad-

vermogens van 6 fot 10 kg en
bereiken die variéren tussen

700 en 1.100 mm.

KR AGILUS kan ingezet worden

in de algemene industrie waar

aufomatisering mef een laag
laadvermogen vereist is; bij

verpakkingen en bij elekironica is

de nieuwe robotf de geknipte
machine.

Sinds het najoar is de KR AGILUS

ook in een versie beschikbaar die
ingezet kan worden in omgevingen

waar vuil welig fiert.

VOLLEDIGE BESCHERMING

Door de nieuwe waterproof
vitvoering kan de KR AGILUS ook

gebruiki worden voor productie

buiten de beschermende muren.
Waar voorheen plastic gebruikt
werd, is de behuizing nu bekleed
met roestvrij staal.

Daarnaast onderging de robot

een beschermenc?e oppervlakre-
behandeling (net als de versterkte
afdichtingen binnen in de zesassige
robot), waardoor men KR AGILUS
kan gebruiken in een omgeving die
voordien fe schadelijk was voor een
high-precision robot door extermne
factoren als verspaning, koel-
smeermiddelen, waterjefs of olie.
De robot beschiki dan ook over een
beschermingsgraad van IP67.

OOK IN KLEINE RUIMTES
De KR AGILUS kan ook gebruikt

worden in omgevingen waar
weinig plaats is, en dat door tal
van kleine modificaties die foch
voor een groof verschil zorgen.

Zo is de energievoorziening in de
robot geintegreerd, om zo ruimte te
besparen.

Daarmaast heeft de robot een

groot bereik: hij kan punfen
bereiken die zowel dicht bij

de robotbasis alsook in het
overheadgebied liggen.

Dat zorgt ervoor dat de robot niet
alleen een winnende combinatie
heeft van grootte, beweegbaarheid
en bereik die het de robot mogelijk
maaki om in kleine ruimtes ingezet

te worden, maar de robot kan ook
nog eens de faken uitvoeren van
een robot bevestigd aan de vloer,
de wand of het p?ofond
Conclusie: de KR AGILUS toont de
grootste flexibiliteit, in welke ruimte
dan ook.

Energiek
Die energievoorziening wordt
verzorgd door diverse onderdelen:
e cen 100Mbitethernetkabel,
o drie 5/2-wegventielen
[met perslucht)
o rechistreekse luchtoevoer
® zes digitale inpufs
° fwee c?igito|e outputs
Dat alles zorgt voor een stabiele
en krachtige energievoorziening.

COMPACT, DOCH FLEXIBEL

Nef als zijn grotere broers in de
Quantec ree%s wordt ook de

KR AGILUS bediend door de
universele fechnologie van de

KR C4 controller, met dat verschil
dat deze versie de gekende
prestaties koppelt aan een
compacte vitvoering.

Door de open architectuur kan de
KR C4 compact nief enkel KUKA
robots controleren, maar ook
exferne assen, om zo maximale
flexibiliteit, schaalbaarheid en
openheid te garanderen.

De robuusfe controller is zo
ontworpen dat hij weinig onder-
houd nodig heeft alsook een
optimale energie-efficiéntie.

SAMENWERKING
TUSSEN MENS EN MACHINE

Hoewel de KR AGILUS vrij Klein is,
beschikt de robot over een hoge
graad van veiligheid.

In zijn klasse is de KR AGILUS de
enige robot die kan werken met de
KUKA SafeOperation functie, wat
de samenwerking fussen mens en
robot opmerkelijk vereenvoudigt

en bijgevolg verbetert.
Componenten in zowel de software
als de hardware monitoren de
snelheid en werkruimte van de robot
en de exteme assen. Dat elimineert
de noodzaak van controlesystemen
voor mechanische asbereiken en
maakt nieuwe, kostenefficiénte
opfies mogelijk voor celconfiguratie
en een befere interactie fussen mens
en robof.

BESCHIKBAARHEID
Dit jaar nog is de KUKA robot

met een bereik van 900 mm in
waterproof uitvoering beschikbaar;
vanaf volgend jaar zullen ook de
andere uitvoeringen beschikbaar
zijn.

KUKA AUTOMATISERING
Centrum-Zuid 1031
3530 Houthalen
Tel.: 011/51.61.60
Fax: 011/52.67.94

www.kuka.be

info@kuka.be
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ROBOTICASPECIAL

AUTOMATISERING VOOR
UW PRODUCTIEPROCES

FLEXIBEL, GEBRUIKSVRIENDELIJK, POLYVALENT

Er heersen wat misvattingen bij bedrijven over de inzet-
baarheid van robots, zoals te moeilijk, enkel voor grote
productieseries, enkel voor de automobielindustrie.

FANUC, wereldleider in fabrieksautomatisering, robots

en robotmachines, toont graag het tegendeel.

TAL VAN SECTOREN

Momenteel zijn er in de Benelux

DUURZAAM
Doordat de FANUC robots
zo'n 4.000 robots operationeel. duurzaam zijn, betekent dit dat

Noost de automobielindustrie zijn  de 'total cost of ownership' laag

de FANUC robots geintegreerd
in productielijnen in de farma-

is, en de terugverdientijd zeer
aantrekkelifk. Het inzetten van
ceutische en voedingsindustrie robots leidt zo tot een verloagde
alsook in de hout, plastic- en productiekost, waardoor uw be-

metaalnijverheid. drijf extra concurrentieel wordt.

TOEGANKELUK
De laatsfe jaren heeft FANUC

enorm geinvesteerd in nieuwe

GEBRUIKSVRIENDELUK

De programmatie is zeer een-
voudig, zodat het niet nodig is
ontwikkelingen, waardoor auto- om nieuw personeel fe zoeken
matisering voor iedereen toe- dat met robots kan werken.

gankelijk wordt. Zo heeft FANUC

gezorgd voor een uitgebreide
productrange waarbij robots
producten kunnen hanteren van
0,5 kg tof en met 1.350 kg.

Tevens kunnen deze robots voor-

FANUC ROBOTICS BENELUX
Generaal De Wittelaan 15
2800 Mechelen
Tel.: 015/20.71.57
Fax: 015/20.71.92

zien worden van de meest intelli-
gente en eenvoudig te gebruiken
opties zoals een ingebouwd 2D-
of 3Dwisiesysteem, veiligheids-

www.fanuc.be

systfemen [DCS) of geintegreerde

motoren (servomotoren) enz. info@fanuc.be
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DE HOOGSTE

A

KWALITEIT

OP MAAT VAN DE KLANT

SYSTEEMINTEGRATOR MET PASSIE

Van Hoecke Automation (VHA) staat al lang bekend
als een kwaliteitsvolle partner wanneer het gaat

om machinebouw en systeemintegratie.

Samen met de klant wordt er gezocht naar de beste

oplossing, gaande van procesbesturing tot robot-

installaties.

BETROUWBAARHEID

De installaties die VHA ontwikkelt,
zijn dermate muliifunctioneel en
flexibel dat eenzelfde robot
diverse taken en stukken van
diverse groottes en gewichten kan
verwerken, gaande van pralines
fof zware machineonderdelen.
De grijpers kunnen ook gewisseld
worden via foolchangers.
Bovendien zorgen die ervoor dat
de elekirische en pneumatische
signalen doorgegeven worden
aan de grijper: dat wil zeggen
dat wanneer een grijper ver-
vangen wordt, die nieuwe grijper
niet ingesteld moet worden.

VHA maakt veelvuldig gebruik
van Additive Manufacturing om
complexe en lichigewicht grijpers
te maken. Hierdoor worden er
innovatieve oplossingen voor
moeilijke opdrachten ontwikkeld.

GOED VOORBEREID

Installaties worden verregaand
digitaal getest en gesimuleerd.

Dat bespaart tijd en mogelijke
knelpunten worden zo vooraf
onidekt. Het resultaat is dat de
projecten in een korte tijd en met
een hoge kwaliteit opgeleverd
worden.

BLIJVENDE KWALITEIT

VHA kan inbellen naar al zijn
installaties. Zo kunnen projecten
vanop afstand gevolgd worden
en wijzigingen zoals updates

of back-ups uitgevoerd worden.
Via deze service kan men lokale
problemen opsporen en oplossen.

ZVHAD

VAN HOECKE AUTOMATION
Legen Heirweg 29
9890 Gavere
Tel.: 09/389.70.70

Fax: 09/389.70.71
www.vha.be
info@vha.be



STURING

LERENDE MACHINES MAKEN
AFSTELLING OVERBODIG

ONDERZOEKSPROJECT FMTC,
KU LEUVEN, UGENT EN VUB

De afgelopen vier jaar bestudeerde men hoe
machines kunnen leren. lerende machines maken
manuele afstelling overbodig en zorgen ervoor dat
de machines ook in wijzigende omstandigheden
steeds met de beste instellingen werken.

Door Sammy Soetaert

Het onderzoek gebeurde in het kader van het onderzoeksproject LeCoPro

VEEL VOORDELEN

De voordelen van lerende machines
werden aangefoond voor diverse
foepassingen.

Zo werden de optimale schakel-
parameters van een automatische
fransmissie van een zwaar voertuig,
bijvoorbeeld voor land-, mijn- of
wegenbouw, door de mocLine zelf
aangeleerd.

Deze schakelparameters bepalen
hoe agressief de overgang van

de ene versnelling naar de andere
versnelling gebeurt. Hoe sneller de
overgang, hoe sneller het voertuig
reageert.

Een te snelle overgang kan echter
schokken veroorzaken, wat niet
bepaald comfortabel is voor de
bestuurder. Hef verband tussen de
schakelparameters, de schakeltijd
en het schakelcomfort wordt
beinvloed door de slijlage van de
fransmissie.

Aanleren slijtagegedrag

Door het aufomatisch leren van het
slijfagegedrag en hef insfellen van
de schakelparometers, rekening
houdend met deze slijlage, kan de
schakeltijd met 15% of kunnen de
schokken met 25% verminderd
worden.

In het LeCoPro project werd ook
een zelflerende fractor ontwikkeld
die zonder tussenkomst van de
bestuurder een intelligent werkiuig

motioncontrol.pmg.be

een vooropgesteld traject fot op
enkele centimeters nauwkeurig laat
volgen.

Zowel de snelheid en de stuurhoek

van de fracfor als de positie van hef
werkiuig fen opzichte van de tractor
worden continu aangepast op basis

van de gpscodrdinaten van fractor
en werkluig.

Om de juiste aansturingsparameters

van de fracfor en het werkiuig te
bepalen moet de slip tussen de
wielen en de bodem juist ingeschat
worden.
Dit is vooral belangrijk bij het
maken van bochten op het veld.
De slip wordt mede bepaald door
de lokale eigenschappen van de
bodem waarover de fractor rijdt.
Daarom moet de fractor zijn
stuuracties snel kunnen aanpassen
aan de veranderende bodem-
eigenschappen.
Door het snel aanleren van de
bodemeigenschappen slaagt de
tractor erin bochten te maken
zonder dat het werkiuig de bocht
afsnijdt.
Voor een typische situatie op het
veld wordt de afwijking tussen
het werkiuig en het fe volgen
fraject hierdoor driemaal kleiner.
De LeCoPro resuliaten werden
voorgesteld op het afsluitende
rojectseminarie op 26 augustus
Elotsﬂeden, een event dat door
meer dan 60 bezoekers werd
bijgewoond. O

ACTUEEL

ABM ASSEMBLEERT SIEMENS
SIMOGEAR REDUCTOREN

AANZIENLIJKE INKORTING
LEVERINGSTERMIJNEN

Sinds begin juni is ABM Tecna, een assemblage-
bedijf vit Fleurus, verantwoordelijk voor de assem-
blage en distributie van de bekende Simogear motor-
reductoren van Siemens. De plaatselijke tewerkstelling
wordt er gecombineerd met snellere levertijden.

Door Sammy Soetaert

ABM

Sinds 10 juni jongstleden wordt de
Simogear reeks voor de Belgische
markt door het portnerbedri]? van
Siemens, ABM [Atelier Belge de
la Manutention) geossemb%eercl.
Zijn nieuwe Siemens Assembl
Cenfer in het Waalse Fleurus Kreeg
een officiéle Siemens certificering.

Voor alle sectoren

en toepassingen

Hoewel ABM motorreductoren voor
verschillende industrietakken ver-
deelt, legt het Simogear Assembly
Center zich hoofdzakelijk toe op
oplossingen voor aandrijvingen in
de chemische, farmaceutische en
voedingsindustrie, en de logistieke
en waterbehandelingssecor.
Producenten van transportbanden,
cementfabrieken, metaalconstructie-
bedrijven en de glasindustrie
behoren eveneens fot zijn klanfen-
bestand. De assemblage gebeurt
in Fleurus, waar een vleugel van
een nieuw gebouw voorbehouden
wordt aan de nieuwe Simogear
reeks.

Kortere leveringstermijnen
Dankzij de opening van hef
ossemblogecenterion Siemens de
snelle montage van zijn Simogear
motorreductoren verzekeren en
bijgevolg kortere leveringstermijnen
realiseren.

e

De Simogear motorreductoren worden sinds juni bij ABM geassembleerd

"Zowel voor klanten in de mecho-
nische constructie als in de industrie,
betekent de indienststelling van

dit nieuwe gespecialiseerde
assemblagecenter een enorme
fidwinst”, zo verduidelijkt Jean-
Pierre Feltrin van ABM.

"Dankzij onze twintig jaar ervaring
in de verkoop en hersfelling van
Siemens koppelingen, geavan-
ceerde montagetechnieken en
modeme en gecertificeerde
installaties kunnen we voortaan

op zeer korte fermijn een zeer hoge
kwaliteit leveren.

De standoardleveringstermijn
bedraagt nu zeven gogen, een
grote meerwaarde voor onze
Klanten.”

Duwtije in de Waalse economie
Het nieuwe assemblagecenter
geeft een duwtie in de rug van

de Waalse economie en de regio
rond Charleroi in het bijzonder.
Volledig in de lijn van Je bedrijfs-
strategie voor het creéren van een
duurzame meerwaarde op basis
van fechnische uvitmuntendheid
zorgen Siemens en ABM voor de
permanente opleiding van het in
Fleurus tewerkgestelde personeel.
Bovendien is de samenwerking
tussen Siemens en ABM zeer
duurzaam. Die gaat al ferug tof in
de jaren 1990. Een economisch
succesverhaal op eigen bodem,
dus. Q
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SOLUTIONS  Partners

)

Projectielasers
voor positioneringstoepassingen

¢ Industriéle M12- of M18-behuizing
Punt-, lijn-, kruis-, cirkel-, en puntenmatrix optieken

Clamps Grippers Beschikbaar in alle golflengtes, van blauw tot infrarood
Van 1 mW tot 200 mW vermogen
. Handmatige of vaste focus afstand
Solutions Indexers

Volledig waterdichte behuizing (IP67)
5 - 30 VDC voedingsspanning
4-polige M12-connector
Triggerfunctie / TTL-modulatie

A ST End Effectors Conveyors g’
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|
Z-LASER Ok
+31 (0)297 285332 www.destaco.com E: info@sensors.be W: www.sensors.be T: 02 - 46496390

seMIKRON

innovation+ service

MiniSKiiP° Dual

Optimised for Higher Power up to 90 kW

Power range
150 A-300 A, 650V, 1200 Vv, 1700 V
Up to 15 % system cost savings

One MiniSKiiP platform 8 A - 300 A

SPR,NG Scaleable inverter design 40 kW - S0 kW

Technology Standard MiniSKiiP package sizes

d _/ Belgié +31 55-529 52 95 sales.sknl@semikron.com www.semikron.com



BECKHOFF LANCEERT

ADVERTORIAL

NIEUWE SERVOKLEM EN CP-LINK 4

EENKABELTECHNOLOGIE
REDUCEERT MATERIAAL- EN
INBEDRIJFSTELLINGSKOSTEN

Beckhoft is de pionier in de industriéle aansluittech-
niek voor displays. De verzamelde knowhow van
vijftien jaar ervaring in het realiseren van flexibele
visualiserings- en bedieningsconcepten wordt voor-
faan gebundeld in de CPlink 4-generatie, gebaseerd
op de eenkabeltechnologie. Deze eenkabeltechno-
logie wordt ondersteund door de nieuwe compacte
servoklem EL7201-0010. Naast deze twee inno-

SERVOKLEM EL7201-0010
De servoklem EL7201-0010 is door

de geintegreerde, snelle regelings-
techniek ontworpen voor uiterst
dynamische positioneringstaken.
Door de volledige EtherCAT-infe-
gratie is er bovendien een exireem
hoge performance gegarandeerd.
Maar de gebruiker?«m ook profi-
feren van andere voordelen, zoals
de korte cyclustiid, de lage jitter
en de eenvoudige diagnose die
EtherCAT te bieden heeft. Talrijke
bewakingen, zoals de over en
onderspanning, de overstroom,

de klemtemperatuur of de motor-
belasting, door de berekening van
een 1?T-model bieden een grote
mate aan bedriifszekerheig.

Eenkabeltechnologie

De EL7201-0010 servoklem onder-
steunt de "one cable technology'
(OCT) van de nieuwe servomotoren
AM8121 (0,5 Nm|, AM8122
(0,8 Nm) en AM8131 (1,13 Nm).
Power- en feedbacksignalen zijn
bij deze moforen gecombineerd

in een standaardmotorkabel.
Naast de volledige integratie van
de EL7201-0010 in hef besturings-
systeem beperkt de eenkabel-
technologie van de motoren

de benodigde bedrading en

de inbedrijfstellingskosten fot

een minimum. Alle motoren van de
AMBOOO-serie bezitlen een abso-
lute feedback en een elekironisch
typeplaatie dat door de EL7201-
0010 automatisch ingelezen kan
worden. Met deze features kan de
gebruiker de engineeringfijd aan-
zienlijk beperken. Enerzijds wordt
een referentiebeweging door de
absolute feedback overbodig en
anderziids kan de as door een

vereenvoudigd plug-and-play-
systeem in gebruik genomen
worden. De nieuwe servoklem

EL7201-0010 biedt, samen met

de nieuwe servomotoren van de

AMB100-serie, een snellere, goed-

kopere en comfortabelere mogelijk-
heid om assen in gebruik te nemen
en foch op een hoog niveau te
presteren.

CP-LINK 4

Beckhoff infroduceert ook de
CPink 4, de nieuwe aansluit-
techniek voor bedieningspanelen
die tot 100 m van de intﬁstrie—pc
verwijderd zijn.

CP-link 4 is ook gebaseerd op de
eenkabeltechnologie, wat zoals
gezegd materiaal- en inbedrij-
stellingskosfen reduceert.

Een ander voordeel is het gebruik
van zuiver passieve displays. De
CP-link-4-technologie wordt door
de nieuwe multitouchpanelseries
van Beckhoff CP29xx0010
(inbouwvariant) en CP39xx-0010
(draagarmvariant) ondersteund.
Deze panelen bieden een grote
verscheidenheid van varianfen
op het vlak van displaygroottes
en aansluitiechniek.

Door de uitrusting met CP-link 4
wordt het portfolio uitgebreid met
een eenvoudige oons%uiﬁechniek,
gebaseerd op standaarden.

vaties lanceert Beckhoff ook nog de EtherCAFdisplay-
klem EL6090. We stellen deze drie nieuwigheden

graag aan u Voor.

Plug-and-playaansluiting
Een groot voordeel van de CP-
link 4-overdrachistechnologie is
het gebruik van de in de handel
gebruikelijke CAT-7-kabels. Ze
kunnen ongecompliceerd gelegd
worden en ze zijn ook als kabel-
rupsvariant verkrijgbaar. De sfan-
daardconnectoren zijn veldconfec-
tioneerbaar; als alternatief zijn er
voorgeconfectioneerde kabels
beschikbaar als toebehoren. De
lug-and-playaansluiting biedt hef
Eoogste comfort bij de inbedrif-
stelling. Bovendien is er voor het
gebruik van CP-link 4 geen
speciale software of driver nodig.

Aansluitvarianten

De CP-ink 44echnologie is recht-
streeks in de passieve panelen

van de multitouchserie geintegreerd.
De aansluiting op de pc gebeurt
naar keuze via een PCle-moduleslof
in de industriepc of via de module-
boxen CU8802 of CUB803.

De beschikbare aansluitvarianten
zijn: de One Cable Display Link

en de Two Cable Display Link. Bij
de eenkabeloplossing worden hef
DVI-en het USB 2.0-signaal evenals
de stroomvoorziening van 24 V via
een enkele kabel overgedragen. De
zenderbox CUB803 voorziet het
besturingspaneel van energie via de
CAT 7+*abel van maximaal 100 m
lang. De CU8803-box is via een

DVI- en een USB-kabel verbonden
met een willekeurige pc en moet
van 24 V voorzien worden. Bij de
tweede aansluitvariant worden DVI
en USB 2.0 overgedragen via een
CAT-7+abel. Op de pc wordt de
zenderbox CU8802 naar keuze
aangesloten via DVl en USB of de
PCle-module C9Q00-E276 wordt in
een IPC van Beckhoff geintegreerd.
De stroomvoorziening is apart
vitgevoerd en is schakelbaar

met een parallelle bedrading.

ETHERCAT-DISPLAYKLEM
EL6090

Naast de servoklem EL7201-0010
en de CP-link 4 brengt Beckhoff
de EtherCAT-displayklem EL6OQ0
op de markt. Die beschikt over een
ver|icht, reflectiearm lcd-scherm met
fwee regels van zesfien tekens en
een nietresetbare bedrijfsurenteller.
Daardoor bestaat er voor het eerst
een weergavemogelijkheid voor bv.
statusmeldingen o%diognosefinforf
matie die zonder bijkomende
montagewerken of inferfaces recht-
streeks geintegreerd kan worden

in het EtherCATH/O-systeem.
Bovendien kan het display passend
bij de applicatie en gescheiden
van een controller willekeurig

op de draagrail geplaatst worden.

BECKHOFF AUTOMATION
Kempische Steenweg 305-202
3500 Hasselt

Tel.: 011/24.08.00

Fax: 011/24.08.01
info@beckhoff.be

www.beckhoff.be
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ADVERTORIAL

SAMENWERKING MBS EN BMC LEVERT
KLANTEN BELANGRIJKE VOORDELEN OP

ZUSTERBEDRIJVEN PAKKEN
SAMEN PROJECTEN AAN

Het Roeselaarse bedrijf MBS BVBA is al achitien jaar
dé specialist inzake service in fransportbanden.

In 2008 nam het bedijf het nabijgelegen BMC BVBA
over, dat instaat voor service in constructie en onder-
houd. De investering in mensen bracht via ervaren
projectleiders de nodige knowhow in het bedrijf. Nu
wordt het ontwerpen en realiseren van een compleet
fransportsysteem één project, van het ontwerp over
de levering van de benodigde componenten en de
fabricage fot de montage ervan. De klant heeft één
aanspreekpunt en geniet van de gedeelde kennis
binnen de twee bedrijven, een snellere realisatietijd en

een prijsvoordeel.

GEINVESTEERD IN MENSEN
MBS BVBA heeft al vele jaren de

knowhow in huis op het viak van
fransportbanden en dat inzake
foepassing ervan in alle sectoren.

Bij BMC BVBA werd de jongste jaren
vooral geinvesteerd in ervaren project-
leiders op het viak van transport-
systemen. Ervaring die zich vt in het
met de klant kunnen meedenken over
de beste oplossing voor zijn noden
inzake infern fransport, het omzetten
van dat idee in een gedetailleerd
ontwerp en het opvo?gen van de
realisatie in atelier en montage bij

de klant van het eindresuliaat.

"We kunnen beide bedrijfsactiviteiten
perfect aan elkaar koppelen, maar
zover kwam het fot dusver niet, bij
gebrek aan gekwalificeerd personeel.
Onlangs is er echter fors geinvesteerd
in mensen, waardoor we nu wel
samen grofe projecten kunnen
oonpckﬁen, en dat in de meest
viteenlopende nijverheden. Zo
konden we dit voorjaar al complete
installaties realiseren in de aardappel-
industrie, de verwerking van marmer
en de productie van spaanderplaten”,
zegt commercieel directeur Olivier
Myngheer.

VOORBEELDPROJECT

Als voorbeeld van een totaalproject
waarbij de synergie tussen beide
bedrijven oluide\ii% fot uiting komt,
verwijst de commercieel directeur
naar twee installaties die onlangs
gerealiseerd werden in een voedings-
bedrif dat aardappelen verwerkt tot
diepvriesfrieten.

"Het eerste project befreft de aanvoer
van de aardappelen vanuit de
verschillende opslagbunkers naar de
productielijnen. Onze klant heeft een
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tweede productielijn gebouwd die
via toevoerlijnen van aardappelen
moet worden voorzien. Dit moest
binnen een ﬂ]dsponne van drie fot vier
weken gebeuren, wat voor dergelijke
consfructies zeer kort is. Bovem%en
moest een ingenieus kleppensysteem
oniwikkeld worden om de aard-
appelen over de juiste transport-
banden te sturen. Dit doel kon echter
gerealiseerd worden doordat BMC
een eigen studie- en tekenafdeling
heeft, en de transporteurs in eigen
beheer worden gemaakt. Terwijl
BMC zich bezig houdt met de
productie van c?e stukken, zorgt MBS
ervoor dat de nodige onderdelen
zoals trommels, trogstellen, rollen ..
op tijd geleverd worden”, aldus

Myngheer.

Sinds begin dit jaar kunnen MBS en BMC grofe projecten samen aanpakken van a fot z.
De nabijheid van beide bedrijven en de gedeelde ervaring zijn daarbij grofe troeven

"Hef tweede project was het bouwen
van een rvsframe met kunststoftrans-
portband voorzien van golfranden en
meenemers, zodat hef transport van
een afgewerkt product zo weinig
mogelijk verlies kent. Gezien het
hoogfeverschil dat overbrugd moest
worden, werd een 'knikchassis’
gebouwd.” (zie inzetfoto]

"Hiervoor moest een juiste capaciteits-

studie worden uitgevoerd en tevens
diende het optimale bandtype door
MBS te worden bepaald.

Voorheen gebruikie de klant alleen
modulaire fransportbanden die vaak
verlies van product veroorzaken, wat
op jaarbasis veel geld koste. Ook
naar reiniging foe is een kunststof-
fransportband makkelijker te reinigen
dan een modulaire transportband.”

"Waar we het bij het eerste project
hebben over 'zwaar transport’, kunnen
we dit licht transport' noemen”,
vervolgt de commercieel directeur.
"Het gaat hier al om het eindproduct,
waardoor er ook bijzondere aan-
dacht ging naar het infact houden
van hef o?gewerkte product tiidens
hef fransport.”

"Beide projecten werden binnen de
vooropgestelde levertermijn fof een
goed einde gebracht door de samen-
werking fussen beide bedrijven.

Ock voor de montage bij de klant
werd op monfeurs van beide
bedrijven een beroep gedaan, zodat
we werkelijk kunnen spreken van een
gezomenli]L vitgevoerd totaalproject.”

KLANTENVOORDELEN

De voordelen die de klanten halen
uit deze samenwerking, ziin legio.
"Vooreerst kunnen wij elk in ons eigen
domein grote volumes afnemen, wat
resulteert in een scherpe pris.

We bundelen nu ook onze gedeelde
kennis, waardoor de klanfen één
aanspreekpunt hebben voor fotaal-
projecten op maat, vanaf hef design
fof de eigenlijke installatie op de
werkvloer. Tot slof is hef zeker ook
een voordeel dat beide bedrijven
dicht bij elkaar liggen. Hierdoor zijn
te herstellen onderdelen snel in het
BMC-atelier en tegelijfk kunnen deze
en nieuwe stukken, nodig voor
[spoed)interventies, via c?e MBS-
montageploegen snel bij de klant
geleverd en geinstalleerd worden.”

MBS BVBA BMC BVBA
Industrieweg 72 Vloedstraat 12
8800 Roeselare 8800 Roeselare
051/24.94.54  051/69.09.66
051/24.94.55  051/69.09.85

info@mbsgroup.be

info@bmcroeselare.be

www.mbsgroup.be

www.bmecroeselare.be




RS COMPONENTS BRENGT
THE GIFT OF INVENTION

WERELDWIJDE LANCERING
DESIGNSPARK MECHANICAL

Was het assortiment dat RS Components
zijn klanten wereldwijd aanbied} reedss
goed gewuld, dan is dat gamma nu nog
maar eens uitgebreid met een dienst die
het iedereen nu mogelijk maakt om op
een intuitieve en eenvoudige manier een
3D-model te maken van elektrische en
elekironische componenten. Met de
lancering van DesignSpark Mechanical
geeft RS Components zijn gebruikers de
kans om precies dét fe creéren wat zij

voor ogen hebben.

NOBLESSE OBLIGE

De wereldwijde lancering van
DesignSpark Mechanical heeft de
gepaste sefting nodig. Boedapest
leent zich hier perfect toe. De sfad
combineert immers op vloeiende
wijze fradifie en innovatie.

Dat de lancering in de Hongaarse
hoofdstad gebeurde, hoeft niet te
verwonderen: RS opende er immers
dit joar nog een nieuw kantoor.

RS stelt zich voor

Middels een korte voorstelling door
drie sprekers [die elk een van de
drie fakken van RS Components
bespraken) werd eerst kort geschetst
waar RS voor staat en wat de
objectieven zijn. Keith Reville stond
in voor de Global Markefing van
RS. Prioriteit is de e-commerce,
maar mef een menselijke foefs:
uiteindelijk moet de eindgebruiker
fevreden zijn.

Het ankerpunt Global Sales werd
door Klaus Géldenbot besproken.
Hij stelde dat de klant expertise en
competentie aangeboden wil
hebben, waar hij fijd en geld

mee kan besparen.
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ADVERTORIAL

B i

Chris Page besprak Global Offer,
meer bepaald de link fussen content
en customer.
Hij doorliep fevens het aanbod van
RS Components:
* Halfgeleiders;
® [nferconnectie, Passieven
en Elekiromechanica;
® Automatisering & Procescontrole;
o Elekfronica, Test-en
Meetapparatuur;
* Ondersteuning.
Sowieso is het doel van RS om een
World Class Offer te leveren: een
goede en snelle levering, overal fer
wereld.

DESIGNSPARK MECHANICAL

Dan moest het hoofdgerecht nog
aan bod komen.

RS heeft al een sterk uitgebouwde
community van o.a. onfwerp-
ingenieurs en 3D-experts,
gefuige daarvan het succes van
DesignSpark en DesignShare.
Daarbij Eomt nu het gloednieuwe
DesignSpark Mechanical (DSM),
een intuitieve tool die RS heeft
ontwikkeld in samenwerking met
SpaceClaim.

RS richt zich met DSM vooral naar
elekironicaringenieurs en machine-
en paneelbouwers, aangezien zij
zich bezig houden met het ontwerp
van een machine of kast.

DSM laat zich nog het beste
omschrijven als een

3D CAD-modelleerprogramma.
Simpel gezegd kan men met
DSM 3D-ontwerpen tekenen.

Het bleek immers dat liefst 95%
van de klanten van RS geen
3D-ontwerp maakten, ook al

zijn er fal van voordelen aan.
CAD+ools hebben immers hun
limiefen.

Zo is er de grote kost (aanschaf,
fotal cost of ownership, upgrades)
alsook de tijd die nodig is om
ermee fe leren werken.

DSM veegt die twee hindernissen
van de baan. De software wil
iedere klant van RS betrekken,

via een eenvoudige werking die
bovendien gratis fe verkrijgen is.

Features

DSM werkt met vier simpele
basiscommando's:

o Pyll:

* Move;

DesignSpark Mechanical werd vakkundig voorgesteld door deze vier heren. V.L.n.r.: Keith Reville, Klaus Géldenbot,
Chris Page en Martin Keenan, die de werking en het opzet van DesignSpark Mechanical vitlegde

DesignSpark Mechanical laat op eenvoudige wijze toe om elekironische componenten te ontwerpen in 3D.
Komt daarbij dat de ontwerpen eenvoudig fe delen en fe importeren zijn, én dat ze opgeslagen kunnen
worden in diverse extensies zoals AutoCAD (.dxf], OBJ, 3D-PDF, XAML en PNG

o Fill:

* Combine.

Tevens zijn er de functies om het
de gebruiker nog makkelijker te
maken:

* Copy;

e Poste;

e Undo;

® Redo.

Grofe voordeel aan het tekenen

is dat alles vanuit de losse pols
gebeurt en dat men weinig tiid
nodig heeft om zich het programma
eigen te maken.

Het gevolg: na een vrij korte
inlooptiid tekent men vrij eenvoudig
en in enkele minuten H]J een
duidelijk ontwerp voor elektronische
componenten.

Via DesignShare kan men ook
componenten delen en importeren,
waardoor alles nog sneller gaat.
Via 3D-prinfing kan men het eigen
ontwerp ten slofte op eenvoudige
wijze afdrukken.

Het resultaat: in plaats van uren

of zelfs dagen te spenderen met
het ontwerpen met dure software,
kan men in een kwestie van minufen
én gratis een eigen ontwerp
letterlijk in handen hebben.

RS

RS COMPONENTS
Bingerweg 19

2031 AZ Haarlem (Nederland)
Tel.: +31(0) 235/16.65.45
Fax: +31(0) 235/16.65.01

info@rs-online.nl
www.rs-components.be
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AIR COMPACT
BRUSSELSESTEENWEG 427
Tl 09/230.20.30
Fax: 09/23] .15.09
Email: info@aircompact.com
Web: www.aircompact.com

BE-9050 GENTBRUGGE

L) .
Air Compact

BOGE KOMPRESSOREN
BERGENSESTEENWEG 189 - BE-1600 ST. PIETERS LEEUW
Tl 02/332.29.70

Fox.  02/332.32.96

ERIKS

BROEIKWEG 25 NL-2871 RM SCHOONHOVEN
Tl +31(0)182/30.34.56

Fox.  +31(0)182/38.69.20

IFM ELECTRONIC
ZUIDERLAAN 91-BB6

Tl 02/481.02.20
Fax: 02/463] 7.95

PEPPERL+FUCHS
METROPOOLSTRAAT 11

Tel: 03/6442500
Fax: 03/644244]

PNEUVANO
KORALENHOEVE 4
Tl 03/355.32.20
Fax: 03/355322]

SCHUNK INTEC
INDUSTRIELAAN 4

Tel: 053/853504
Fox:  053/83.60.22

HYDRAULICA

DECLEER-GAELENS
OPLEIDING & VORMING
KONINGIN ASTRIDLAAN 5 B26

Tl 050/38.15.51

Fax: 050/38.70.2]

Email: dec.gae @skynet.be

BE-2900 SCHOTEN

BE-2160 WOMMELGEM

BE-9320 EREMBODEGEM

BE-8200 BRUGGE

decleer = gaelens
& partners vof

trainers| in
hydraulics

HYDROSERV
NINOVESTEENWEG 212

Tel: 053/7]]2]2
Fax: 053/7] .00.01

MECHANICA

FESTO

BE-9320 EREMBODEGEM

KOLONEL BOURGSTRAAT 101 BE-1030 BRUSSEL
Tel: 02/70232] 1

Fax  02/702.32.09

IGUS BELUX

KOLONEL BEGAULTLAAN 75 BE-3012 WILSELE

Tl 016/31.44.31
Fox:  016/31.44.39

BUSINESS LINKS

BECKHOFF

KEMPISCHE STEENWEG 305 B202
Tl:  011/24.08.00
Fax. 01 ]/24080]

RITTAL

STOKKELAAR 8

Tel: 09/3539] 1
Fax  09/355.68.62

SCHMERSAL
NIEUWLANDLAAN 168

Tel: 0]6/57]6]8
Fax  016/57.16.20

SCHNEIDER ELECTRIC
DIEWEG 3

Tl 02/373.75.02
Fax:  02/375.38.58

SENSOR PARTNERS

L1 RESEARCHPARK 310 -
Tl 02/464.96.90
Fox  02/464.96.99

SIEMENS

MARIE CURIESQUARE 30

Tl 02/536.23.26
Fax: 02/5362290

BE-3500 HASSELT

BE-9160 LOKEREN

BE-3200 AARSCHOT

BE-1180 BRUSSEL

BE-1731 ZELLIK

BE-1070 ANDERLECHT

BE-1731 ZELLIK STURING

B&R

NINOVESTEENWEG 198 -- BE-9320 EREMBODEGEM (AALST)
T 053/21.20.01

Fox:  053/21.20.14

Email: office.be @ br-automation.com

Web: www.br-automation.com

BECKHOFF

KEMPISCHE STEENWEG 305 B202
Tl 011/24.08.00
Fax 011/24.08.01

EUCHNER

VISSCHERSBUURT 23 NL-3356 AE PAPENDRECHT
o +31(0)78/615.47.66

Fox  +31(0)78/615.43.11

FESTO

KOLONEL BOURGSTRAAT 101
Tl 02/702.32.11
Fa  02/702.32.09

MITSUBISHI ELECTRIC
WOLUWELAAN 31

Tl 02/257.02.40
Fax: 02/2570249

MURRELEKTRONIK
NOORDLAAN 21

Tl:  052/33.98.55
Fax: 052/339854

PEPPERL+FUCHS
METROPOOLSTRAAT 11
Tl 03/644.25.00
Fax  03/644.24.41

RITTAL

STOKKELAAR 8

Tel: 09/3539] 1
Fax  09/355.68.62

BE-3500 HASSELT

BE-1030 BRUSSEL

BE-1800 VILVOORDE

BE-9200 DENDERMONDE

BE-2900 SCHOTEN

BE-9160 LOKEREN

SIGMA CONTROL
TWOLSEWEG 43 BA/B

T 03/297.70.07
Email: office @sigmacontrol.eu

Web: www.sigmacontrol.eu

NL-2994 LB BARENDRECHT

N\\\\\
igma
ontrol

MEET & REGELTECHNIEKEN

BECKHOFF

KEMPISCHE STEENWEG 305 B202 BE-3500 HASSELT
Tl:  011/24.08.00

Fax. 01 ]/24080]

PEPPERL+FUCHS

METROPOOLSTRAAT 11 BE-2900 SCHOTEN

Tel: 03/6442500
Fax: 03/644244]

RITTAL

STOKKELAAR 8

Tel: 09/3539]] 1
Fo  09/355.68.62

SIGMA CONTROL
TWOLSEWEG 43 BA/B

% 03/297.70.07
Email: office @sigmacontrol.eu
Web: www.sigmacontrol.eu

BE-9160 LOKEREN

NL-2994 LB BARENDRECHT

N\\\\\
igma
ontrol

TRANSPORT

ARCADEL
VIERWEGSTRAAT 186

Tl 051 /244283
Fax. 051 /242433

BLICKLE

JENNEVALLAAN 9 BA

Tl:  03/828.01.54
Fax: 03/8270046

CORVAN

LODEWIJK DE RAETLAAN 22

Tel: 05]/32.]5.]0
Fox: 051/32.15.09
Email: info@corvan.be
Web: www.corvan.be

BE-3800 ROESELARE

BE-2530 BOECHOUT

BE-8870 [ZEGEM

|
coRrfZ [
5 n

ENGINEERING -

FESTO

KOLONEL BOURGSTRAAT 101 -- BE-1030 BRUSSEL
Tl 02/702.32.11

Fax  02/702.32.09

FT SOLUTIONS
RUBBENSSTRAAT 137

% 03/458.43.81

Fax: 03/458.02.82

Email: info @ftsolutions.be
Web: www.ftsolutions.be

BE-2550 KONTICH

Flsaromons

=

JUNGHEINRICH
ESPERANTOLAAN 1

Tel: 016/3987] 1
Fax. Ol 6/400205

MGH

RITIWEGERLAAN 28

Tl 02/753.00.40
Fox.  02/753.00.49

PNEUVANO
KORALENHOEVE 4
Tl 03/355.32.20
Fax: 03/355322]

WERKPLAATS

EUCHNER

VISSCHERSBUURT 23 NL-3356 AE PAPENDRECHT
©: +31(0)78/615.47.66

Fox  +31(0)78/615.43.11

NEDERMAN

BERGENSESTEENWEG 181 -- BE-1600 SINT-PIETERS-LEEUW
Tel:  02/334.22.50

Fax: 02/334225]

PEPPERL+FUCHS
METROPOOLSTRAAT 11

Tel: 03/6442500
Fax: 03/644244]

BECKHOFF

KEMPISCHE STEENWEG 305 B202
Tl 011/24.08.00
Fax.  011/24.08.01

FESTO

KOLONEL BOURGSTRAAT 101
Tl 02/702.32.11
Fax  02/702.32.09

PEPPERL+FUCHS
METROPOOLSTRAAT 11
Tl 03/644.25.00
Fax: 03/644244]

SEW-EURODRIVE
EVENEMENTENLAAN 7

Tel: 016/3863] 1
Fax. Ol 6/386336

SPS-IPC-DRIVES

ROTEBUHLSTRASSE 83-85 DE-70178 STUTTGART
Tl +49(0)711/61.94.60

Fax: +49(O)7] ]/6] 9.46.92

UW
BEDRIJF

in deze rubriek?

BE-3001 LEUVEN (HEVERLEE)

BE-1830 MACHELEN

BE-2160 WOMMELGEM

BE-2900 SCHOTEN

BE-3500 HASSELT

BE-1030 BRUSSEL

BE-2900 SCHOTEN

BE-3001 LEUVEN

i Contacteer
é Ann Everts

050/24.04.04 - ane@pmg.be




HE-SERIE BOWEX-ELASTIC

Mack kennis met deze hoogelastische
koppeling met genormeerde SAE-
flenzen, die men direct aan de
verbrandingsmotor kan monteren. De
koppelingen hebben een hoog demp-
vermogen en vangen zo frillingen en
eventuele uiflijnfouten.

Er zijn drie uitvoeringen: mef stalen of
kunststof SAE- aansluitflens, met as-as-
verbinding of in gecentreerde uitvoe-
ring met cardanasaansluiting. Elk type
is leverbaar met drie elastomeer-

hardheden, nl. 40, 50 of 65 Shore A.

Alle koppelingsmodellen kunnen

gelever(jj worden met ATEX-certifice-

ring, conform de richtlijn 94,/9/EC.

Technische gegevens:

-Koppel: 130 -19.500 Nm
afhankelijk van het model)

- Flensafmetingen: 6,5 - 14" (HET,
HE2), 6,5 - 24" (HE3, HE4)

ELSTO

& 03/355.10.00

PRODUCTINFO

am
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ENERGY MONITORING FUNCTIE

Duurzaamheid was een van de fopics
waar Fanuc hard op inzette tiidens de
afgelopen EMO beurs. Dat uitte zich
onder meer in nieuwe beheerfuncties
die moeten bijdragen fof een optimaal
energieverbruik van machines. Zo
foont de Energy Monitoring funcie
met een hogere precisie dan voorheen
hoeveel energie specifieke machine-
componenten verbruiken. Wanneer
deze data geanalyseerd worden

en weer foegepast worden op

hef productieproces, resulieert dit

in besparingen.

Tervviifde kostprijs van een unit fof nu
foe beoordeeld werd aan de hand
van factoren zoals arbeidstijd en
gereedschappenkost, kan men nu
ook een heel gedifferentieerde blik
op energiekosfen werpen.

FANUC
= 015/20.71.57

DIGITALE MULTIMETERS
De METRALINE DMM15 en DMM16

Zijn universele autoranging multimeters
voor algemeen gebruik in de elekiro-
TechmeE. De DMM15 meef DC- en
AC-sfroom en spanning, weerstand,
frequentie en temperatuur, fest van
diodes en continuiteit. Een TRMS-
mefing met een bandbreedte van

1 kHz wordt gebruikt voor AC-groot-
heden. Het lcd-scherm toont de resul-
faten met moximaal 6.000 digits en
een meeinauwkeurigheid van 0,5%.
Het instrument voldoet aan de veilig-
heidscategorie CAT lIl 600 V volgens
IEC 61010-1. De DMM16 biedt
alle functies en mogelijkheden van de
DMM135, en meet bovendien capaci-
feit en snelheid van de mofor (rpm|.
Hij heeft een TRMS-bandbreedie

van 2 kHz. Het led-scherm is verlicht
voor een betere leesbaarheid.

GMC INSTRUMENTS

= 052/39.97.50

DRYLIN-Q 20

De dnylin-Q 20 is een uitbreiding van
de drylinQ 10wierkanigeleiding voor
Kleine lasten. De nieuwe grootte [kant-
profiellengte 20 mm) is geschikt voor
alle vrijdragende oplossingen. O
grond von%ef vierkant profiel s or;
drylinQ 20 volkomen torsieveilig.

De lineaire geleiding kan inwerkende
belastingen en momenten fof 10 Nm
in alle richtingen opvangen.

De systeembouwdoos bestaat naast
de instelbare geleidingsslede uit

hard geanodiseerde vierkantgeleide-
Frof'e?en van aluminium. De maximale
engte van de rails bedraagt 4 m.

De lagerspeling kan in alle richtingen
mef een inbuss?eutel handmatig
ingesteld worden. Het holle vierkant-
profiel biedt bovendien voldoende
ruimte voor foevoerleidingen.

IGUS BELUX
= 016/31.44.31

XG-8000

Deze nieuwe serie visionsystemen kan
snel een nauwkeurig beeld genereren
en dat fot 64 megapixels, waardoor
de confrolenauwkeurigheid toeneemt.
Het krachtige beeldverwerkings-
systeem omvat verder een gebruiks-
vriendelijk bedieningspaneel.

De camera wordt snefen eenvoudig
geinstalleerd en door middel van
ledindicatoren wordt de positie

t.0.v. de opfische as geverifieerd.

De interface is gebruigsvriendehik en
eenvoudig mef de muis van een pc.
De XG-8000 beschikt over een kwali-
feitsvolle visiontechnologie om krachtig
en flexibel e kunnen opireden in een
breed assortiment van toepassingen.

KEYENCE
® 015/28.12.20

motioncontrol.pmg.be

HIOKI MULTIMETERS

Hioki lanceert een serie nieuwe digi-
fale multimeters voor zeer precieze
metingen (DT4281 en DT4282), voor
algemeen gebruik (DT4251, DT4252
en DT4253) of in zakformaat
(DT4221 en DT4222).Alle toestellen
zijn voorzien van een frue RMS mefing
en beschikken over een hoge respons-
snelheid alsook een ruisfilter.Daarnaast
hebben de multimeters een groof
gebruiksgemak en een heldere back-
light, vol%esfendigheid en een Cat. IV
veiligheidsstandaard.Er is een multi-
meter beschikbaar voor elke toepas-
sing, gaande van R&D, mefingen aan
elekirische installaties in gebouwen of

fabrieken, HVAC of thuisgebruik.

HPR TECHNIEK
' 02/253.31.20

AXC 1050

De nieuwe besturing uit de Axiocontrol
reeks heeft een hoge performance en
kan ingezet worden in ruwe industriéle
omgevingen. Ze laat zich eenvoudig
installeren en via de geintegreerde
Axiobus kunnen I/O-modules van het
Axioline 1/Orsysteem direct op de
besturing aangesloten worden.

De integratie in bestaande netwerken
is mogelifk door de ethernefinterfaces,
net als de koppeling van andere
decentrale |)OO'3. Daarbij kan men
kiezen voor profocollen als TCP/IP,
UDP, Modbus/TCP of Profinet.
Spanningsdips komen niet voor

mef een geintegreerde UPS.

Voor hef gebruik in erg veeleisende
omgevingen is de compacte besfuring
AXC 1050/XC beschikbaar, met een
vitgebreid temperatuurbereik van

-40 fot +60 °C.

PHOENIX CONTACT

® 02/723.98.11

IT SECURITY BOX

Met de IT Security Box heb je een
groot gebruiksgemak en een maximale
beveiliging van diverse datogegevens,
en dit in c?e vorm van een beveiligde
kluis die waterdicht, vuurvast, die?sta\-
en schokbestendig is, met daarin

een geavanceerd backupsysteem.
Hierdoor kan men aanzienlijk sneller
werken.

Afhankelijk van de uitvoering kan

de capaciteif van de [T Security Box
variéren van 500 gigabyte fof

6 terrabyte. De box Eon ook
verbonden worden aan fwee externe
datacenters voor cloudopslag voor

de meest kritieke bedrijfsdata.

Alle taken worden geautomatiseerd

en alle gegevens worden gecodeerd
en fot slot ook gecomprimeerd.

RICOH
® 02/558.22.11
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RIMATRIX S

RiMatrix S is een concept voor de
bouw van standoarddatacenters.
Voordien waren de planning en

de configuratie van een datacenter
complex en fijdrovend, door variabele
vereisten m.b.t. beschikbaarheid,
veiligheid of budget.

RiMatrix S is een volledig datacenter
mef een bepaald aantal TS [T-servers
en netwerkracks, klimatisatie, stroom-
foevoer en functies voor backup en
monitoring.

Het klimatisatiesysteem ZUCS (Zero
U-space Cooling System) heeft een
valse vloer in functie van een dichtere
plaatsing van componenten in het
datacenter. Lucht/waterwarmtewisse-
laars zitten viak onder het serverframe;
verbonden ventilatoren blazen koele
lucht rechistreeks door een geperfo-
reerde vloerplaat voor de servers.
RITTAL

= 09/353.91.11

MXQ-Z

De nieuwe generatie luchtbediende
sledes bestaat er in vier vitvoeringen
en biedt de klant zo een grofe veelzij-
digheid.

Deze slede is tevens 44% lichter en
23% lager dan de vorige generatie,
door een dunnere slede.

MXQ-Z is gemaakt van een speciaal
roesivrij staal dat erg sterk is; zo wordt
de sfijfheid niet beinvloed.

Het compacte ontwerp en lage
zwaartepunt voorkomen fevens
onnodige bewegingen van de
geleidingseenheid.

\/\/erksTuEken en machines worden
beschermd tegen schade met de slag-
instellingen, die de schok van de slede
absorberen: een mefalen stop met
rubberen rand. Die metalen stop zorgt
ook voor een snellere cyclustiid (ot
300 mm/s).

SMC PNEUMATICS

® 03/355.14.64
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PRODUCTINFO

LCX

De lineaire modules van de nieuwe
LCx serie vormen een nieuwe maafstaf
wanneer complete z- of y-assen in
highprecision- en hghspeedToepos-
singen moeten worden verplaatst.

De profielen ziin gemaakt van versterkt
kooEtofcomposiet en wegen zo'n 58%
minder dan de profielen van vergelik-
bare aluminium modules. Ze kunnen
versneld en verplaatst worden op een
bijzonder snelle en energiezuinige
manier.

De hoge dynamiek en herhalings-
nauwkeurigheid worden bereikt
dankzij een servo-elekirische lineaire
aandrijving.

Precision-cut stalen geleiderails staan
in voor een exira verhoging van de
nauwkeurigheid. De modu%es bieden
een superieure herhalingsnauwkeurig-
heid van 0,01 mm per as.

SCHUNK INTEC

= 053/85.35.04

KPM180H TICKETPRINTER

De KPM180H tickefprinter kan
overweg mef zwaar papier tof

255 gram en fickets van 20 mm

tot 82,5 mm in de breedte.

Hij is hotswappable, kan voorzien
worden van een afsnijelement, onder-
steunt TrueType fonts en 2D-barcodes,
en word geleverd mef een sfatus-
monifor.

Verder is de printer voorzien van

de \/eryNoTcﬁ sensor die de zwarte
markering of het doorzichtige gat in
de nietthermische zi]de van het ficket
signaleert.

TELEREX
® 03/326.40.00

SKIIPX

SkiiPX is een IGBT-module, onfworpen

voor gebruik onder extreme omstandig-

heden.

Het opvallendste kenmerk is dat
condensatie fijdens bedrijf toegelaten
wordt. Daardoor kan de module
ingezet worden bij windturbines

met een vermogen tot & MW.

SkiiPX is gebaseerd op de SkiN-
fechnologie. De vermogensdichtheid
is zo verdubbeld en hef volume is
gereduceerd tot de helft.

SkiiPX maakt het ook mogelijk om een
3MWinverter in één kast onder te
brengen. De failure-inime-rate (kans
op uitval) is tevens gereduceerd fo
30%.

De nieuwe geintegreerde waterkoeling
houdt de bedriffstemperatuur van de
koeMoeistof constant op 70 °C.

SEMIKRON
& +31(0)55/529.52.95

YOUFOCUS

Hoewel bedriffslogo’s, merken en
afbeeldingen op bedriffskleding
bijdragen fot de uitsiraling van

een bedriff, is het nadeel van grofe
fransfers vook een versfikkend
aanvoelen en exra transpiratie.

Deze geperforeerde, ademende
fransfers zijn ideaal voor Kleding die
gedragen wordt bij fysieke inspan-
ningen. De perforatie bestaat uit kleine
gadijes die naar eigen ontwerp
gemaakt kunnen worden.

Een rondje, een figuur of zelfs een
beeldmerk ziin mogelijk. De perforatie-
fransfers zijn leverbaar vanaf 25 stuks,
met een levertijd vanaf vier dagen.

WILTEC
B +31(0)413/24.44.44

GRATIS 30 DAGENLICENTIES

Siemens biedt prosfversies van Tecno-
matix Plant Simulation en RobotExpert
aan voor een periode van derlig
dagen.
Plant Simulation is toonaangevende
software op het viak van logistieke
planning en productieanalyse. Het is
een objectgeoriénteerde 3D-modeling-
fool voor het uitvoeren van simulaties
en value sream mapping.
RobotExpert is software voor robotsimu-
latie en offlineprogrammering. De op-
lossing helpt fobrifonten om indusfriéle
robotsystemen efficiént te gebruiken.
De so?v/wore optimaliseert de robot-
ﬁrocessen, waardoor de setuptiid van
ef systeem vermindert, de downtime
gereduceerd wordt en de doorvoer
voor de werkvloerrobots vermeerdert.
De licenties zijn online aan fe vragen:
Plant Simulation en RobotExpert.
SIEMENS PLM SOFTWARE
= +31(0)73/680.25.00

MOTOMAN LASROBOTS

Op de vakbeurs Schweissen &
Schneiden voegt Yaskawa nieuwe
modellen aan zijn reeds uitgebreide
recks Motoman }osroboTs foe.

De focus zal vooral liggen op toepas-
singen rond roboflaserremotelassen.
Zo zal het bediijf twee nieuwe zes-
assige robots voor hef booglassen

en de handling demonstreren.

De Motoman %srobots worden a
decennia lang met succes aangewend
inde outomc?usme en heel wat
andere sectoren, met foepassingen
zoals hef lassen van vitlaatsystemen,
ascomponenten, koppelingfrans-
missies, luchiveringsonderdelen,
dwarsbalken, auto- en viachiwagen-
zetels, bumpers en deuren.

YASKAWA BENELUX
® +31(0)40/289.55.00

motioncontrol.pmg.be



Laat uw gebruikte smeerolie
ophalen door een erkend inzamelaar
en alles loopt gesmeerd.

Eén druppel gebruikte olie kan maar liefst 1000 liter water vervuilen. Mede daarom bent u als profes- VALQ R LUB
sionele oliegebruiker verplicht uw gebruikte olie te laten ophalen door een erkend inzamelaar. Let er

evenwel op dat dit correct gebeurt. Immers: alleen als uw olie volgens de door OVAM, BIM of OWD EERST SMEREN,
voorgeschreven procedure is opgehaald, kan deze op een milieuvriendelijke manier worden gerecy- DAN RECYCLEREN

cleerd. Meng uw olie bijvoorbeeld niet met andere afvalstoffen, want dat maakt recyclage een heel stuk
moeilijker. Uw gebruikte olie laten ophalen is ook goed voor uw portemonnee. Voor kleine hoeveelheden
hebt u namelijk onder bepaalde voorwaarden recht op een forfaitaire vergoeding. Zo lopen de zaken
pas echt gesmeer‘d pao de steun van de drie gewesten.

De gehomologeerde Valorlub inzamelaars
vindt u op www.valorlub.be

Valorlub is een initiatief van het bedrijfsleven met




WIJ BIEDEN U GRATIS
INSPIRATIE

DESIGNSPARK MECHANICAL

Bij RS Components helpen we technici graag bij het ontwikkelen van revolutionaire producten.

Daarom presenteren wij u DesignSpark Mechanical. DesignSpark Mechanical is een krachtige 3D
CAD-modelleersoftware die eenvoudig te leren is en een uiterst intuitieve gebruikerservaring biedt.
Zo gaat het creéren van innovatieve concepten sneller dan ooit.

Bij RS streven wij naar innovatie en vooruitgang en daarom willen wij dat elke ontwerper kan
profiteren van gratis krachtige ontwerptools.

DOWNLOAD DESIGNSPARK MECHANICAL GRATIS

Ontdek uw eigen ontwerptalent op

DESIGNSPARK
MECHANICAL AANGEBODEN DOOR





